PRUMYSLOVA LEPIDLA A TMELY

PODPURNE CHEMICKE PRODUKTY PRO VYROBU A UDRZBU
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V roce 1955 bylo v Evropé zahdjeno vitézné taZeni novych aerosolovych technologii, spojené s vystavbou prvnich zafizeni na vyrobu
sprejl. Toto nové odvétvi se dalSich 20 let predevsim soustiedilo na ziskavani vhodnych kapalin a Gc¢innych produktd, které by bylo
mozné plnit do sprejd.

V roce 1975 uvedla spole¢nost METAFLUX AG ve Svycarsku na trh zcela nové koncipovany sprej, kterym bylo mozné bez problémd
nandaset na ocelové povrchy vysoce kvalitni zinkovy povlak, ktery prekonal viechny tehdejsi mezinarodni normy.

V nasledujicich letech pokracovala spolecnost METAFLUX AG ve vyvoji metalickych spreji s obsahem hliniku, nerezové oceli, mosazi,
médi a titanu pro povrchové Upravy a stejné tak i zahdjila vyvoj kovem plnénych maziv a mazacich past.

Vedle technickych sprejli a kapalin byla nabidka produktti znacky Metaflux v poslednich 20 letech rozsitena také o primyslova lepidla
a tmely. Nejprve to byla kyanoakrylatova lepidla (nazyvana také jako rychleschnouci ¢i vtefinova lepidla), nasledné k nim pfibyly
anaerobni produkty (tekuté zavlacky, vyplhova tésnéni apod.) a tésnéni.

V soucasnosti predstavuje nabidka primyslovych lepidel a tmeld znacky Metaflux vice nez 40 produktd, které jsou vhodné pro
vsechny oblasti prdmyslové a femesiné vyroby. Abychom vyhovéli véem vysokym pozadavk(m nasich zakaznikd, pouzivdme pro
vyrobu vsech nasich produkt(i pouze suroviny nejvyssi kvality a cistoty.

Kazdy rok jsou tak do sortimentu
zavadény nové produkty, béhem
jejichz vyvoje zlstavaji beze zmény
zachovdvany tfi zakladni principy
znacky Metaflux:

+ Nejvyssi moZna technicka kvalita

» Nejnizsi mozné znedisténi ovzdusi na
pracovisti

+ Maximalni ohleduplnost k Zivotnimu
prostiedi

Striktni dodrzovani téchto principl je
zdrukou, Ze vyrobky Metaflux budou
i v budoucnosti patiit do skupiny top
mezinarodnich chemickych produktq.

www.metaflux-ts.cz ¢ info@metaflux-ts.cz
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Metaflux - kvalita, ktera presvedci

Vitejte u znacky Metaflux!
Spojenim  némeckych a
vyrobnich a obchodnich spole¢nosti
vznikla mezindrodni znacka, kterd
celosvétové uprednostiuje tii zdkladni

principy:

Svycarskych

® nejvyssi mozna technickd kvalita
® rozsahly vyrobni program

® individualni péce o zékaznika

Presvédcte se sami o nasem vysokém
standardu a nechte se inspirovat katalogy
produktl Metaflux v ndsledujicich oblas-
tech:

» Kovové nastiky a natéry

» Maziva

» Multifunkéni spreje

» Provozné-technicka udrzba
» Cisténi

» Brusiva

» Lepidla

tel.: 318694 982 « fax: 318694 978

Osobné vam radi poradime piimo ve
vasich provozovnach.

Nasi odborné vyskoleni obchodni zéstupci
Vam piimo u Vas vSechny produkty radi
osobné predvedou - samoziejmé zcela
nezdvazné.

NASLEDUJTE NAS!



Prehled technickych parametrii

Cislo produktu Oznaceni Viskozita pfi 25°C Pevnost Pevnostni Barva Prilnuti
(mPas) tfida (Manipulacni pevnost)

50-63 Silikonflex pastozni Cervend 15 min.
76-10 Vtefinové lepidlo 35 transparentni 10 sek.
76-12 Vtefinové lepidlo 1.200 transparentni 10- 30 sek.
76-15 Vtefinové lepidlo 1.500 transparentni 10- 30 sek.
76-20 Vtefinové gelové lepidlo 30.000 transparentni 20- 60 sek.
76-0110 Vtefinové lepidlo 110 MV-GA 80 transparentni 10- 30 sek.
76-0405 Vterinové lepidlo 405 HV-HT 2.500 transparentni 20- 90 sek.
76-30 Tekutd zévlacka 1.000 nizka 1 purpurova 15 min.
76-35 Tekutd zavlacka 1.000 stredni 2 modra 10- 20 min.
76-37 Tekutd zévlacka 2.000 - 5.000 stredni 2 tmavé modra 10-20 min.
76-38 Tekutd zévlacka 500 vysokd 3 zelend 10 min.
76-40 Spojovaci tésnéni 10 vysokd 3 zelend 10 min.
76-45 Zévitové a hydraulické tésnéni 40.000 - 80.000 bild

76-0511 Lavitové tésnéni 20.000 stredni 2 bila 20 - 40 min.
76-0542 Zavitové a hydraulické tésnéni 500 stfedni 2 hnéda 10- 20 min.
76-46 Trvale plastické univerzalni tésnéni pastozni modra 15 min.
76-58 Univerzalni tésnéni pastozni modra 10 min.
76-60/-61/-62 Technoflex pastézni Sedéd/bilé/cemna 45 min.
76-63 Silikonové tésnéni cervené pastozni Cervend 15 min.
76-64 Silikonové tésnéni transparentni pastézni transparentni 15 min.
76-65 Silikonové tésnéni cerné pastozni cernd 15 min.
76-66 Montézni lepidlo pastozni bila 15 min.
76-80 Duo-Power-Fix 90.000 Zlutd 12-15 min.
76-81 Duo-Power-Fix 90.000 7lutd 12-15 min.
76-84 Tekuty kov 100.000 Seda 10- 15 min.
79-65/-66 Profiflex pastozni transparentni/bila 15 min.

Abecedni prehled produktii

Nazev produktu Cislo produktu Strana Nazev produktu Cislo produktu Strana
Aktivator pro kyanoakrylatovd lepidla . . .. 76-01 ... ... 8 Spojovacitésnéni .. ............... 76-40. . ... .. 11

Citrusovy Cisticisprej . . ............. 7517, ... ... 17 Technoflex. . .............. 76-60/-61/-62. . ... .. 14
Doppel-Fix .......... ... 76-5519. . ... .. 16 Tekutykov. .. ........ ... .. ....... 76-84. . ... .. 15
Duo-Power-Fix ............... 76-80/-81. ... ... 15 Tekutdzavlacka. . . . ............... 76-30. .. .. .. 10
ETape ... ... 76-56. . ... .. 16 Tekutdzaviacka .................. 76-35. . ... .. 10
Gelové vtefinovélepidlo . . .. ......... 7620, . ... .. 9 Tekutdzavlacka. . ... ... ... ... .... 7637. . ... .. 11

Hnétaci pryskyfice. . . .............. 70-21. ... .. 13 Tekutdzavlacka. . .. ............... 76-38. . ... .. 1

Intenzivni¢istic . ................. 7527....... 18 Trvale plastické univerzalni tésnéni . . . .. 76-46. . ... .. 12
Intenzivni Cisti¢ >Special< ... ........ 75-34. ... .. 18 Univerzalnitésnéni . ............... 76-58. . ... .. 13
Lepicisprej ... ... .. ... .. 70-11. ... ... 13 Vtefinovélepidlo. . . ............... 76-10. . ... .. 8
Metaseal. . ..................... 76-57. ..., .. 13 Vtefinovélepidlo. . .. .............. 76-12. . ... .. 8
Montéznilepidlo . ................ 76-66. . ... .. 14 Vtefinové lepidlo. . .. .............. 76-15. . ... .. 8
Odstranovac lepidel a tésnéni . .. ... ... 70-33....... 17 Vtefinové lepidlo TIOMV-GA . . . . . . .. 76-0110. . ... .. 9
Odstranovac vtefinovych lepidel . . . .. 76-0099. ... ... 9 Vtefinové lepidlo 405HV-HT .. ... ... 76-0405. . ... .. 9
Profiflex . .......coovii.... 79-65/-66. ... ... 14 Vulkanickd montéznipdska . . ......... 76-50. . ... .. 16
Rychlodisticisprej . . ............... 70-15. ... ... 17 Vulkanickd montéznipaska . . . ... .... 76-51. ... .. 16
Silikonflex ... ... ... ... .. ... 50-63....... 14 Vytlaéndpistole .. ......... ... .... 76-82. . ... .. 17
Silikonové tésnéni,Cervené . . ... ... ... 7663....... 14 Vytlaéna kartusova pistole ,Profi” ... ... 76-85. ... ... 17
Silikonové tésnéni,Cerné ... ......... 76-65....... 14 Z3vitové a hydraulické tésnéni . . . ... ... 76-45. . ... .. 12
Silikonové tésnéni, transparentni . . . .. .. 76-64. ... ... 14 Z3vitové a hydraulické tésnéni . . . . . .. 76-0542. . ... .. 12
SméSovacitryska . .......... ... .. 76-83. ... ... 17 Zavitovétésnéni . . ... . ... L. 76-0511. ... ... 12

www.metaflux-ts.cz ¢ info@metaflux-ts.cz



ITletotlux

RESENI PROBLEMUD

Uplné vytvrzeni Schopnost vyplnit Max. zdvit Moment Stfihovd pevnost Stfihové pevnost Atestace Teplotni odolnost Obsah
sparu (mm) odtrzeni (Nm) DIN 5445 (N/mm?) (0
L 15

24 hod -50az+ 300 310ml
24 hod. 0,05 19 N/mm? -60 az +80 209
24 hod. 0,15 19 N/mm? -60 az +80 209
24 hod. 0,15 21 N/mm? -60 az +80 20g
24 hod. 0,5 19 N/mm? -60 az +80 209
24 hod. 0,03 14 N/mm? -60 az +80 209
24 hod. 0,35 21 N/mm? -60 az +135 209
1-3 hod. 0,2 M24 4-8 3-5N/mm? -55az +150 509
1-3hod. 0,2 M24 14-18 8-12N/mm? -55az+150 50g
1-3 hod. 0,25 M36 17-22 9- 13 N/mm? DVGW -55az+150 50g
1-3 hod. 0,15 M20 35-47 15-20 N/mm? -55az +150 509
1-3 hod. 0,07 15-25 15-20 N/mm? -55az +150 509
2-4N/mm? Dvaw -55az +150 709
1-3 hod. 03 7-10 4 -6 N/mm? -55az+150 509
1-3 hod. 0,15 12-16 8- 12N/mm? -55az+150 50g
15 min. 0,2 DVGW + KTW -55az +250 80 ml
10 min. 0,2 -55az 4250 200ml
2-4hod. >18 N/mm? -40 a2 +90 310ml
24 hod. 15 -60 az +300 200 ml
24 hod. 15 -60 aZz +200 200 ml
24 hod. 15 -60 az +250 200ml
24 hod. 25 2,2N/mm? -40 az +100 290 ml
24 hod. 4 29 N/mm? -50az +120 289
24 hod. 4 29 N/mm? -50az +120 56 ml
24 hod. 4 25 N/mm? -50az+120 25ml
24 hof. 15 -50az+ 250 310 ml

Obsah

Strana

Prehled technickych parametrli. . . . . .. oo 4

Kyanoakrylatova lepidla (rychleschnouci/ vtefinovd lepidla) . . . ... ... ..

Anaerobni tekuté zavlacky atésnéni . . . . . . . L.
=23 11<1 2
Lepici a tésnici prostredky
LepIiCi PASKY .« o v e e e e
Pfislusenstvi a Cistici spreje

INteNZIVNICISTICE . . . .

tel.: 318694 982 « fax: 318694 978



Zaklady techniky lepeni

Lepidla zpravidla vytvafi dlouhodobé
spoje dvou rliznych ¢asti. Nanesena lepici
vrstva, kterd drzi pohromadé pfislusné
materidly, pfitom tvrdne podle typu
lepidla bud jejim vysychdnim nebo
chemickou reakci. Trvanlivost lepeného
spoje ovliviiuji dva fyzikdlni faktory:
adheze lepidla k povrchu spojovanych
dilG a koheze uvnitf lepici hmoty.

Adheze

Adheze je pifilnavost lepici hmoty
k povrchu spojovaného dilu. Uvniti pevné
hmoty jsou vyrovnany vazebni sily mezi
jednotlivymi molekulami.

Na povrchu se oproti tomu nachazi vice
¢i méné volnych vazeb. Pokud se do

S
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bezprostiedni blizkosti pfiblizi jind latka,
muZe se dostat do oblasti plisobeni téchto
sil. Kazdy zna tento jev, kdy mokry papir
drzi na sklenéné tabuli.

Vazby v pevnych télesech

Plsobeni téchto adheznich sil lezi
hluboko pod jednim mikrometrem.
JelikoZ povrch je zdrsnély, mohou tyto sily
bez spojovaciho prostiedku - lepidla - jen
tézko plsobit.

Lepici hmota se proto musi dostat velmi
tésné k molekuldm spojovaného dilu, musi
k nému dobfe pfilnout.Ale ne ke kazdému
materialu kapalina snadno pfilne, nebot
zéleZi na povrchové energii pfislusného
materialu.

Vysoké adheze resp. pilnavosti lepidla ke
slepovanému materidlu se dosdhne tehdy,

www.metaflux-ts.cz ¢ info@metaflux-ts.cz

vznikne-li mezi povrchem slepovaného
dilu a lepidlem pokud mozno co nejtésné;jsi
kontakt. Slepované plochy proto musi
byt cisté, odmasténé a zbavené prachu.
Zlepseni adheze dosahneme zdrsnénim
povrchu brusnym papirem, nebot tim dojde
ke zvétseni povrchu lepeného materialu.

Pii slepovani obrobkl Ize adhezi zlepsit
zdrsnénim spojovanych povrchl. Spojeni
jednotlivych dilli je pak jesté tésnéjsi.

Lepidlo je v cerstvém stavu relativné
tekuté, proto z mikroskopického hlediska
zcela pfilne k silné zdrsnélému povrchu
materidlu a vytvoii idedlni pfemostovaci
médium mezi jednotlivymi spojovanymi
dily. Tento spoj viak nelze ihned zatézovat.
Teprve po vytvrzeni lepidla (jeho vy-
schnutim nebo chemickou reakci), které je
v tésném kontaktu se spojovanymi dily, Ize
tento spoj mechanicky naméhat.

Prilnuti k materialu

vk

| =velmidobré Il =dobré
[l = Spatné IV=Zadné
Koheze

Pro stalost lepeného spoje je dlileZitd také
takzvand koheze. Tou se rozumi konec¢nd
pevnost vytvrzeného lepidla.

Jak pevny bude vytvoreny kontakt mezi
slepenymi materidly zavisi na kohezi, totiz
vnitini pevnosti lepidla po jeho vytvrzeni.
Koheze je zplisobena ,propletenim”
dlouhych, nitkovitych  molekulovych
fetézcd.

Namahani slepenych spojii

Je-li lepeni provedeno peclivé, zajistuji

miliony adheznich vazeb mezi vytvr-
zenym lepidlem a povrchem spojovanych
material( spojeni, které je mozno vysoce
namahat. V pripadé tahového nebo
smykového namahani (viz. vyobrazeni) je
zatizeni rovnomérné rozloZzeno na celou
plochu slepeného spoje.

V  pfipadé takzvaného Ildmavého
namahani vsak pusobi sily koncentrované
na vnéjsi okraj spoje a celkové zatizeni
musi vyrovnavat relativné nékolik malo
adheznich vazeb. Slepené misto pak mlze
za urcitych okolnosti povolit. Vypomoci
mohou pfislusné vyztuhy jako napf.
dodatecné nalepené, vyztuzné okrajové
lemovky.

Obzvlasté ohrozené jsou relativné
Uzké spoje, jsou-li spojovany uzké casti
lepenych dilG. Zde Ize zatizitelnost
zvysit tim, Ze se spojované plochy zvétsi
slepenim na dkos (viz. vyobrazeni), nebo
zesilenim spoje z jedné nebo obou stran
pfiloZzenymi spojovacimi pasy.

Ptiprava ploch k lepeni

® | epeny povrch je tieba zbavit rzi, zbytk({
starych barev, lepidel a jinych necistot
(napf. pomoci citrusového cisticiho spreje
Metaflux 75-17 nebo odstrafovace lepidel
a tésnéni Metaflux 70-33)

® Povrch je vhodné zdrsnit brousenim

e | epené plochy je nutno dikladné
odmastit. Doporucujeme napf.:
Metaflux 70-15 Rychlocistici sprej
Metaflux 75-27 Intenzivni Cistic
Metaflux 75-34 Intenzivni Cistic >Special

e | epené plochy nechte dikladné
vyschnout

® Pfipravenych lepenych ploch sejiznedotykejte,
zamezite tak prenosu télniho potu

® Rovnomérné a v tenké vrstvé naneste

lepidlo
® lepené plochy potfené cerstvym
lepidlem  chraiite pred prachem

a necistotami (preruste napfiklad svareni
¢ifrézovani apod.)



Lepené materidly jsou relativné
odolné v(ici zatizeni v tahu.

Zde pusobi sily rovnomérné na
celou slepenou plochu.

Také u smykového naméhani
jsou zatézové sily rozlozeny
rovhomeérné.

Je-li takovyto lepeny spoj
fadné proveden, tézko se
uvolni.

Lepené spoje, které jsou vy-
staveny ldmavému namahani,
jsou relativné velmi ohrozené.

Zde musi namahani odolavat
pomérné malo adheznich
vazeb.

Na ochranu hran slepenych
flexibilnich  materiali  pred
l[amavym  namédhdnim  Ize
dodate¢né nalepit vyztuzné
okrajové lemovky.

Pevné materidly Ize na
hranach chranit také tim, Ze
se ochranna nalepovaci félie
pretahne pfes celou hranu.

Dalsi moznost odolavani
ldmavému namahani spociva
v zaoblenihrany, ¢imZ dochazi
ke zmenseni zatézované
plochy.

¥ K Kl el K

tel.: 318694 982 o fax:318 694 978

Uzkym slepenym plochdm
hrozi velké riziko rozlomeni.

Ukosovy spoj zvétuje lepenou
plochu.

Jesté vétsi odolnost md stup-
novity ukosovy spoj.

Zesileni spoje pomoci jedno-
stranného spojovaciho pasu

Optimum: zajiSténi spoje spo-
jovacimi pasy z obou stran



Kyanoakrylatova lepidla

76-01

Vlastnosti

V

Aktivator pro kyanoakrylatova lepidla

Sprej pro urychleni vytvrzeni pii lepeni pasivnich material(
a silnych vrstev lepidel i za neptiznivych okolnich podminek.

76-10

+ umoziiuje lepeni pasivnich material(i

« zlep3uje vlastnosti lepeného spoje

« alternativni pouZiti i po aplikaci lepidla
« rychld ajednoduchd aplikace

76-01 200 ml sprej

V Vtefinové lepidlo (Fidké)

Viskozita 35 mPas

Strihova pevnost 19 N/mm?

Teplotni odolnost -60 °C az +80 °C
transparentni / bezbarvé
Pfilnuti 10 sekund

Uplné vytvrzeni 24 hodin

Schopnost vyplnit sparu 0,05 mm

76-12

« vhodné na materidly s rozdilnym koefi-
cientem rozpinani

« pevnost v tahu dle DIN 53283:24 N/mm?

+ na bazi ethylesteru

+ rychlé vytvrzeni

+ maximalni istota diky 3-ndsobné destilaci

76-10 20 g lahvicka

ASAT

V VteFinové lepidlo (husté)

Viskozita 1200 mPas
Strihova pevnost 19 N/mm?

Teplotni odolnost -60 °Caz +80 °C
transparentni/ bezbarvé
Y, Piilnuti 10- 30 sekund

UpIné vytvrzeni 24 hodin

Schopnost vyplnit sparu 0,15 mm

76-15

« vhodné na pérovité materidly

« pevnost v tahu dle DIN 53283: 26 N/mm?
« na bazi ethylesteru

« rychlé vytvrzeni

+ maximalni ¢istota diky 3-ndsobné destilaci

76-12 20 g lahvicka

Vterinové lepidlo (gelové)

Viskozita 1500 mPas
Sttihova pevnost 21 N/mm?

Teplotni odolnost -60 °Caz +80 °C
transparentni / bezbarvé
Prilnuti 10- 30 sekund

Uplné vytvrzeni 24 hodin

Schopnost vyplnit sparu 0,15 mm

www.metaflux-ts.cz ¢ info@metaflux-ts.cz

« vhodné na porovité materidly

+ umoznuje lepeni na svislych plochach

* Vyrovnava nerovnosti s toleranci 0,2mm

* na bazi methylesteru

« rychle vytvrzeni

+ maximdlni ¢istota diky 3-ndsobné destilaci

76-15 20 glahvicka
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(Rychleschnouci / vterinova lepidla)
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Odstraniovac vterinovych lepidel

\
|

Gelové vterinové lepidlo

76-20

Vlastnosti

30000 mPas

19 N/mm?

-60 °Caz +80°C
transparentni / bezbarvé
20- 60 sekund

24 hodin

0,5mm

Viskozita
Strihova pevnost

Teplotni odolnost

Prilnuti

UpIné vytvrzeni

Schopnost vyplnit sparu

76-0099

.

vhodné pro lepeni hladkych i poréznich
materidl{

umoziuje lepeni na svislych plochdch
vysoka odolnost viici chemikdliim

rychlé vytvrzeni

na bazi ethylesteru

maximalni ¢istota diky 3-nasobné destilaci

.

.

.

.

.

76-20 20 g tuba

K rychlému a jednoduchému odstrafiovani zbytki lepidla
z celé fady materialQ jako napt. z pokozky, Calounéni, plast(
apod.

Viskozita 3 mPas
Barva transparentni

76-0110

+ jednoduchd aplikace
+ vynikajici u¢innost

76-0099 20 g lahvicka

Vterinové lepidlo 110 MV-GA

80 mPas

14 N/mm?

-60 °Caz +80 °C
transparentni / bezbarvé
10-30 sekund

24 hodin

0,03 mm

Viskozita
Strihova pevnost

Teplotni odolnost

Prilnuti
UplIné vytvrzeni

Schopnost vyplnit sparu

76-0405

« bez zdpachu

« bez krystalického vykvétdni

« na bazi alkoxylati

- maximalni ¢istota diky 3-ndsobné destilaci

76-0110 20 g lahvicka

Vterinové lepidlo 405 HV-HT (135°C)

2500 mPas

21 N/mm?

-60 °Caz +135°C
transparentni / bezbarvé
20- 90 sekund

24 hodin

Viskozita
Strihova pevnost

Teplotni odolnost

Prilnuti

Uplné vytvrzeni

Schopnost vyplnit sparu 0,35mm

tel.: 318694 982 « fax: 318694 978

.

velmi husté vtefinové lepidlo vhodné pro
tepelné namahané spoje

vhodné pro teploty az do +135°C

na bazi ethylesteru

maximalni ¢istota diky 3-nasobné destilaci

.

.

.

76-0405 20 g lahvicka



Anaerobni tekute zavlacky a tesneni
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76-30

Tekuta zavlacka (nizsipevnost)

Viskozita

Max. zavit

Pilnuti

Uplné vytvrzeni
Schopnost vyplnit sparu
Moment odtrzeni
Strihova pevnost
Teplotni odolnost

76-35

Viskozita

Max. zavit

Prilnuti

UpIné vytvrzeni
Schopnost vyplnit sparu
Moment odtrzeni
Sttihova pevnost

Teplotni odolnost

www.metaflux-ts.cz ¢ info@metaflux-ts.cz

Vlastnosti

700 mPas
M24
purpurovd

15 minut

1-3 hodiny
0,2mm

4-8Nm
3-5N/mm?
-55°Caz +150 °C

Tekuta zavlacka (stredniaz vysoka pevnost)

.

loZiskové uloZeni s vili do 0,2 mm (loZiska
méné naméahana v krutu)

anaerobni (vytvrzeni po preruseni piivodu
kysliku)

neobsahuje rozpoustédla

zabranuje korozi

v pfipadé potieby uvolnéni spoje pomoci
maticového klice

.

.

.

.

76-30 50 g lahvicka

1000 mPas

M24

modra

10 - 20 minut
1-3 hodiny
0,2mm

14-18 Nm

8- 12 N/mm?
-55°Caz +150 °C

.

loZiskové ulozeni s vili do 0,2 mm {loZiska
stfedné namdhana v krutu)

anaerobni

neobsahuje rozpoustédla

zabrariuje korozi

moznost uvolnéni spoje pomoci ohfevu
nebo vynaloZenim sily

stfedni az vysokd pevnost

.

.

.

.

.

76-35 50 g lahvicka
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76-37

Viskozita
/‘- ‘ Max. zavit
ovaw
(-]
BN BN TS1-2

Prilnuti

Uplné vytvrzeni

Moment odtrzeni
Strihova pevnost
Teplotni odolnost

76-38

Viskozita

Max. zavit

Prilnuti

UplIné vytvrzeni

Schopnost vyplnit sparu

Moment odtrzeni
Strihova pevnost
Teplotni odolnost

76-40

Viskozita
Tl Pilnuti

Uplné vytvrzeni

Moment odtrZeni
Strihova pevnost
Teplotni odolnost

tel.: 318694 982 « fax: 318694 978

Tekuta zavlacka (stredni pevnost)

Vlastnosti

Schopnost vyplnit sparu

2.000 - 5.000 mPas
M36

tmavé modrd

10 - 20 minut

1-3 hodiny

0,25 mm
17-22Nm

9- 13 N/mm?
-55°Caz +150°C

Tekuta zavlacka (vysoka pevnost)

.

loziskové ulozeni s vili do 0,25 mm {loZiska
sttedné namahana v krutu)

s atestaci DVGW

anaerobni

neobsahuje rozpoustédla

zabrafiuje korozi

moznost uvolnéni spoje pouze vysoko-
teplotnim ohievem

.

.

.

.

.

76-37 50 g lahvicka

500 mPas

M?20

zelend

10 minut

1-3 hodiny

0,15 mm
35-47Nm
15-20 N/mm?
-55°Caz +150 °C

Spojovaci tésnéni (vysoka pevnost)

.

loziskové ulozeni s vili do 0,15 mm {loZiska
silné namahand v krutu)

anaerobni

neobsahuje rozpoustédla

zabrafiuje korozi

moznost uvolnéni spoje pouze vysoko-
teplotnim ohievem

.

.

.

.

76-38 50 g lahvicka

Schopnost vyplnit sparu

10 mPas

zelend

10 minut

1-3 hodiny

0,07 mm
15-25Nm
15-20 N/mm?
-55°Caz +150 °C

.

vytecné izolacni a téshici vlastnosti

vysoka odolnost vici chemikéliim

vysoka odolnost proti starnuti spoje pfi
zachovani stejnych technickych hodnot
neobsahuje rozpoustédla

zabranuje korozi

moznost uvolnéni spoje pouze vysoko-
teplotnim ohievem

vhodné pro zdvity s velkou vili {napf.
kuzelové zavity)

.

.

.

.

.

.

76-40 50 g lahvicka




Tesnéni

76-0511

Vlastnosti

Zavitoveé tésnéni

20 000 mPas

bila

20 - 40 minut
1-3 hodiny
0,3mm
7-10Nm
4-6N/mm?
-55°Caz +150 °C

- Viskozita
Prilnuti

Uplné vytvrzeni
Schopnost vyplnit sparu

Moment odtrZeni

Strihova pevnost

Teplotni odolnost

76-0542

.

nizkopevnostni t&snéni a zajistovani kovo-
vych zavitovych trubek a spojovacich dil(
vysoce viskdzni, s pfisadou PTFE
nahrazuje konopi a teflonova tésnéni
spojované (asti lze bezprostredné po
aplikaci znovu srovnat

dodate¢na antikorozni ochrana

pro maximalni rozmér zavitu M24

.

.

.

.

.

76-0511 50 g lahvicka

Zavitové a hydraulické tésnéni

500 mPas

hnéda

10 - 20 minut
1-3 hodiny

0,15 mm
12-16Nm

8- 12 N/mm?
-55°Caz +150°C

Viskozita

Prilnuti

Uplné vytvrzeni

Schopnost vyplnit sparu
Moment odtrZeni

Sttihova pevnost

Teplotni odolnost

76-45

.

stfednépevnostni tésnéni a zajistfovani
kovovych zavitovych trubek a tvarovek
nahrazuje konopi a teflonova tésnéni
spojované casti lze bezprostfedné po
aplikaci znovu srovnat

dodatecna antikorozni ochrana

moznost pouziti také pro hydraulické
a pneumatické systémy

pro maximalni rozmér zavitu R 3/4”

.

.

.

.

.

76-0542 50 g lahvicka

9 Zavitové a hydraulické tésnéni

' 40000 - 80 000 mPas
bila

2az 4N/mm?
2a74Nm

-55°Caz +150°C

Viskozita

Strihova pevnost
Tocivy moment

Teplotni odolnost

76-46

pastovita tésnici kapalina s atestaci DVGW
zabrafiuje uvolnéni nebo prosakovani
spojl zplsobenych vibracemi a razy
atestace pro zemni plyn

¢islo atestace: NV-5142AT0399

spolehlivé a okamzitd utésriuje potrubni
spoje do rozméru zdvitu R 3" a tlaku 10 bar
tixotropni charakter zabrafuje jeho stéka-
ni z mista naneseni

Trvale plastické univerzalni tésnéni - tuba

Toto univerzalni tésnéni Metaflux Ize pouZit u nejriznéjsich
kombinaci materidll, teplotnich vykyvi a pnuti.Vhodné také pro
spoje plast-plast a kov-plast.

Viskozita pastézni
modrd

Teplotni odolnost -55°Caz +250°C
prechodné +300 °C

o
Dini B4 781-1 ETw

www.metaflux-ts.cz ¢ info@metaflux-ts.cz

7645 70 gtuba
« vynikajici pfilnavost k utésfiovanym
plocham

« pfipraveno k okamzitému pouZziti

« nezpUsobuje korozi

odolné v{ici celé fadé médii

univerzalni ndhrada za nejriznéjsi druhy
tésnéni

snadnd demontaz

neobsahuje izokyanaty

plné zatizeni po 15 minutéch

.

.

.

.

.

76-46 80 ml tuba
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Lepici a tesnici prostredky

70-11 Vlastnosti
’.epidsprej + optimalni pro velkoplosné lepeni

rychle prilnavy

vynikajici pevnost spoje

odolny viici vihkosti

prakticka a ¢istd aplikace

nizka spotieba

+ spolehlivé a pevné pfilnuti ke vsem
povrchim

+ nové vyvinutd davkovaci rozprasovaci

hlava pro plosny nebo cileny nastfik

prechodné odoldva teploté az +100°C

.

Max. teplotni odolnost do+80°C

.

bélava
Hustota 0,705 g/cm?

.

.

Vhodny pro lepeni papiru, fotografii, lepenky, textilii, korku,
skelné vaty, filcu, dreva, kobercl, pénového polystyrenu,
polyuretanu, metalickych folii, drevotfisek a fady dalSich
materidld.

.

70-11 400 ml sprej

70-21

Hnétaci prysky,‘-’,'ce dvouslozkovy epoxidovy montdZni tmel
e pro rychlé opravy a lepeni ve vsech

Teplotni odolnost do +200 °C oblastech prmyslu. Utésnéni potrubi

Pevnost v tlaku 7840 N/cm? (800 Kp/cm?) d na’er|.,vup<’evnen’| §r?ubu d ha,kl,J' obno-
veni zni¢enych zavit, vyrovnani nerov-

Pevnost v tahu 2940 N/em? (300 kp/cm?) nosti, vytmeleni dér atd.

.

.

jednoducha a rychla aplikace

vytvrzeni mozné také pod vodou

po vytvrzeni |ze hmotu vrtat, brousit, fré-
zovat, vyfezavat do ni zavity, pfelakovat
vybornd odolnost vici  chemikaliim,
rozpoustédlim a ropnym produktiim

Uplné vytvrzeni 3 hodiny pfi +20°C

.

.

.

76-57 70-21 1 kg plastovy box
zavitové tésnici vlakno ze 100% PTFE
vytvari exaktni PTFE film potiebny pro
Barva bila utésnéni zavitl
' e 200°C a3 4240 °C pFiszsobivY kaidému prl‘]m.éru potrubl' .
odolny vGci vétsiné chemikalii, kapalin,

Atestovano dle: ' h rozpoustédel , kyselin, olejli a plynG
DIN DVGW, WRAS, ASTM, BAM, UL Listed Dvcw 76-57 175 m civka s chranénym nozem

a integrovanym mazivem

.

.

.

.

76-58

Univerzalni tésnéni

Viskozita pastézni

.

okamzité utésnéni

rovhomé&rné vy, snadnd demontdz

presné davkovani

snadnd manipulace i na téZko pfistupnych
mistech

odolné vi¢i vétsiné olejl, tukd, maziv
a pohonnych hmot, pfisad, plynl, vodé,
nemrznoucim prostiedkdm a fadé dalSich

.

.

.

modrd

Prilnuti 10 minut

Uplné vytvrzeni 10 minut
Schopnost vyplnit sparu 0,2mm

Teplotni odolnost -55°Caz +250 °C

.

76-58 200 ml tlakova néddoba

tel.: 318694 982 « fax:318694 978




Lepici a tesnici prostredky

V

E |

PROFIFLEX

Viskozita pastézni
Cervend, transparentni, cernd
Prilnuti 15 minut
I Uplné vytvrzeni 3 mm/24 hodin
/' Schopnost vyplnit sparu 15 mm
/, Teplotni odolnost -60 °Caz +300 °C (76-63)
y -60 °Caz +200 °C (76-64)
-60 °Caz +250 °C,
prechodné +300°C (76-65)

Viskozita pastozni
bila
Prilnuti 15 minut
‘,“ Uplné vytvrzeni 24 hodin
y Schopnost vyplnit sparu 25mm
// Sttihova pevnost 2,2 N/mm?
/‘/ Teplotni odolnost -40°Caz +100 °C

76-60 / 76-61/ 76-62

Vlastnosti

Polyuretanové lepidlo a tésnéni pro profesiondlni pouZit,

pro rychlé a pevné lepeni a tésnéni kovd, hliniku, médi,

chromniklové oceli, tvrdych plastd, skla, dieva, kamene,
| betonu a jejich kombinaci.

y Teplotni odolnost -40°Caz +90°C

prechodné +150 °C
Sedd, cernd, bild

Uplné vytvrzeni 3mm/24 hod.

76-63 / 76-64 / 76-65

« vhodny pro tésnéni a lepeni systému
pfichdzejicich do styku s oleji, sladkou
a slanou vodou nebo roztoky kyselin

« pfilnavy na svislé plochy

« odolny povétrnostnim vlivim a starnuti

« trvale elasticky

« brousitelny a pielakovatelny

76-60 310 ml kartus, seda
76-61 310 ml kartus, ¢erna
76-62 310 ml kartus, bila

Silikonové tésnéni

76-66

.

100% elastické silikonové tmely pro profe-
sionalni lepeni a tmeleni vech povrch(i
odolné sladké i slané vodé, olejim, tukim,
uhlovodiklim, ropnym latkam, ziedénym
kyselinam a hydroxidGim

aplikovatelné pfi teplotach +5 a7 +40 °C
schopnost snaset vibrace motor( a jejich
zmény teploty (nevznikaji kohezni trhliny)

.

.

.

76-63 200 ml vytlacna kartus, Cervend
76-64 200 mlvytlacnd kartus, transparentni
76-65 200 ml vytlacnd kartus, cerna

Montazni lepidlo

79-65/79-66/ 50-63

.

velmi vysokd pocatecni pevnost

trvale elastické a univerzalné pouZitelné
vhodné k lepeni na svislych plochach
vysokda odolnost vici povétrnostnim
podminkam a UV zéfeni

prelakovatelné

neobsahuje izokyandty a silikon

bez zapachu

moznost aplikace na kovy, kimen, beton,
keramiky, plast, dfevo

.

.

.

.

.

.

.

76-66 290 ml kartus

Profiflex / Silikonflex

|[HGe] pastézni
transparentni, bild, cervena
Prilnuti 15 minut
},t‘ UpIné vytvrzeni 24 hodin
4 Schopnost vyplnit sparu 15mm

/ Teplotni odolnost -50 °Caz +200 °C, prechodné 250°C
(79-65, 79-66)

-50°Caz +300 °C (50-63)

www.metaflux-ts.cz ¢ info@metaflux-ts.cz

+ 100% elasticky, paropropustny, silikonovy
tmel s vybornou pfilnavosti a vynikajicimi
lepicimi a tésnicimi vlastnostmi

« trvale elasticky, univerzélné pouzitelny

+ vhodny pro ocel, hlinik, nerez, dievo, PVC,
sklo, keramiku a sanitdrni vybaveni

+ odolny vodé, UV zdieni, ozénu a povétr-
nostnim vliviim

79-65 310 mlkartus,transparentni
79-66 310 ml kartus, bild
50-63 310 mlkartus, Cervena
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76-80/76-81 Vlastnosti

Duo-Power-Fix univerzalné pouZitelné dvouslozkové lepi-
dlo pro lepeni kovi, plastd, dieva, betonu,

Viskozita 90 000 mPas kamene a dalsich materiald, vhodné i pro
lutava kombinace uvedenych materidl

Prilnuti 12-15 minut pevnost v tahu: 11 N/ mm?

odolny vodé a chemikaliim

brousitelny a prelakovatelny

odolny vibracim

.

.

.

Uplné vytvrzeni 24 hodin
Schopnost vyplnit sparu 4mm

.

.

Strihova pevnost 29 N/mm?
Teplotni odolnost -50°Caz +120°C 76-80  Duo-Power-Fix 28 ml
76-81  Duo-Power-Fix 56 g

Pevnost dle DIN 53 283:

15 min.— 1 N/mm?
30 min.- 7 N/mm?
1 hod.— 10 N/mm?
2 hod.— 12 N/mm?
4hod.— 17 N/mm?
3 dny - 25 N/mm?

Piikoupit |ze:
Smésovaci tryska 76-83
Vyitladnd pistole 76-82

76-84

Tekutykov univerzalné  pouZitelné  dvouslozkové
lepidlo kovové 3edého vzhledu, které

Viskozita 100 000 mPas spojuje vétSinu materidlG napf. ocel,
¢eda litinu, hlinik, kdmen, keramiku, drevo,
Prilnuti 10-15 minut tvrdé plasty a jejich vzajemné kombinace
pevnost v tahu: 11 N/ mm?

brousitelny, prelakovatelny

idedIni pro opravy kovovych povrchi

po vytvrzeni odolny vi¢i vodé, benzinu,
Teplotni odolnost -50°Caz +120°C olejiim a dalsim chemikaliim

.

.

Uplné vytvrzeni 24 hodin
Schopnost vyplnit sparu 4mm

.

.

Strihova pevnost 25 N/mm?

.

76-84  Tekuty kov 25 ml

Pevnost dle DIN 53 283:
15 min.— 1 N/mm?

60 min.— 10 N/mm?

72 hod.— 25 N/mm?

Piikoupit |ze:
Smé3ovaci tryska 76-83

tel.: 318694 982 « fax: 318694 978




Lepici pasky

76-50

Vlastnosti

Vulkanicka montazni paska

Tésnici a izolacni paska k opravam v oborech elektro, sanita,
automobilismus a ostatnich primyslovych odvétvich.
Vhodna pro rozvody vody, vzduchu, plyni a tepla.

Teplotni odolnost -40°Caz +100°C

76-51

+ s privodem kysliku samovolné vytvafi
naprosto vzduchotésnou a vodotésnou
gumovou vrstvu

« odolnd vi&i plsobeni ozénu, UV zafeni

a chloru

idedIni k tlumeni ndraz

vysoce elastickd

dokonala pfilnavost k vétsiné povrch(

.

.

.

76-50 10 m; 3itka 19 mm

Vulkanicka montazni paska

Tésnici a izolacni paska k opravam v oborech elektro, sanita,
automobilismus a ostatnich primyslovych odvétvich.
Vhodna pro rozvody vody, vzduchu, plynti a tepla.

76-5519

+ s privodem kysliku samovolné vytvaii
naprosto vzduchotésnou a vodotésnou
gumovou vrstvu

+ odolnd vi¢i plsobeni ozénu, UV zdfeni

a chloru

idedlni k tlumeni ndrazt

vysoce elasticka

dokonala pfilnavost k vétsiné povrchil

.

.

.

76-51 10 m; sitka 50 mm

Doppel-Fix

Teplotni odolnost -30°Caz +70°C
Pfilnavost 25N/25mm
Trhaci sila > 45 (N/25 mm)
Max. pritaznost pfipretrzeni SRE{IES

76-56

- oboustrannd specidini lepici paska z péno-
vé pryZe s uzavienymi pdry a vrstvou akry-
latového lepidla odolného viici starnuti

+ vhodnd i pro venkovni prostfedi

« po krétké dobé ji Ize bezezbytku odstranit

76-5519 25 m; tloustka 0,9 mm; Sitka 19 mm

Samovulkanizacni  kaucukova izola¢ni paska s vrchni
kryci laminatovou vrstvou. Odolnd vici povétrnostnim
podminkdm, vys3im teplotdm, fadé kyselin a zésaditych
latek, UV zareni a mechanickému namahani.

16 www.metaflux-ts.cz ¢ info@metaflux-ts.cz

« vysoka lepivost

« velmi vysoky izola¢ni odpor

« velmi odolnd hydroxid(im a kyselindm
« jednoduchd manipulace bez ohfevu

« vysoce elastickd

76-56 6 m; tloustka 0,6 mm; sitka 36 mm
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Prislusenstvi a cistici spreje

76-82 Vlastnosti
thac"na’ pistole « jednoducha manipulace

+ velmi stabilni kovové provedeni
ProfesiondIni vytlaénd pistole pro aplikace lepidla + moznost bodové presného davkovani

Duo-Power-Fix 76-81.
76-82 Vytla¢nd pistole

Prikoupit Ize: 76-83 Smé3ovaci tryska

Smésovaci tryska 76-83

76-85 .

.

snadna manipulace
ergonomicky tvar
s funkci rychlého prerusenf pritlakem

Vytlacna kartusova pistole ,Profi”

.

.

Robustni vytla¢nd kartuSovd pistole pro pouZiti na
profesiondlni Urovni. Kovové pouzdro pro uchyceni kartuse palce

se specidInim ochrannym povlakem. dlouha Zivotnost
protiskluzova rukojet

.

.

76-85 Vytla¢nd kartusova pistole ,Profi”

70-33

Odstranovac lepidel a tésnéni

« diky vysoce viskozni receptufe (gel) vhodny také pro
aplikaci na svislych plochdch « odstrariuje PU-lepidla a silikon
(i vytvrzeny), silné pfilnavé zbytky tésnéni, lepidel a lakd,
zbytky kyanoakryldtovych a anaerobnich lepidel

70-33 400 ml sprej

70-15

Rychlocistici sprej

+ zajistuje idedIni odmasténi povrchi pred aplikacemi lepidel
a tmeli * nenarusuje gumové a plastové povrchy < idedIni pro
piipravu povrchl pied lepenim a lakovanim ¢ vhodny pro
¢isténi elektronickych obvodi « nedrazdivy, bez obsahu ace-
tonu a chloru * bezezbytkovy odpar

70-15 400 ml sprej

75-17

Citrusovy cistici sprej

+ odstrafuje z ¢iSténych povrchd zbytky gumy, polymerd,
lepidel, barev, olejd, tukl, pryskyfic, asfaltu a fixovych
popiskd « vysoky obsah t¢innych latek, pH = 7 « vhodny pro
plastikaisky primysl « ¢erstva citrusova viiné « pouzitelny pfi
teplotdch -30 °Caz +70 °C

75-17 400 ml sprej

tel.: 318694 982 « fax: 318694 978




Intenzivni cistice

715-27

Vlastnosti

' Intenzivni cisti¢

Poutzitelnost pii teplotach -30°Caz +70°C |

| Neutralni odmastovaci pripravek na bazi p¥irodnich aktivnich
latek. Odstrariuje zbytky gumy, oleje, tukd, pryskyfic, dehtu,
barev, lepidel, tuhy, inkoustd a propisovacich ndplni.

Prikoupit |ze:

75-3499 Aplikator DEA 1,51 75-3199 Aplikdtor RS 1,51
75-3599 Apliktor GARD 6,01

.

.

vysoce vykonny odmastovaci piipravek na
bazi prirodnich latek

rozpousti zbytky a otéry gumy, asfalt,
mazut, oleje, tuky, pryskyfice, nevytvrzena
lepidla a tmely, tiskafské barvy, popisky
fixem ¢i propisovaci tuzkou, samolepky,
silikon a vosky

« rychly bezezbytkovy odpar

.

.

.

nenarusuje plasty a gumové povrchy
odolny mrazu
pfijemna citrusova viiné

75-2899 Ruéni kovovy aplikdtor
75-2999 Rudni plastovy aplikator

75-34

Intenzivni cisti¢ >SPECIAL<

Piirodni odmastovaci pfipravek z citrusovych extrakt.
Vhodny k rychlému odstraovani olejd, mastnot, zbytki
lepidel, asfaltu, maziv, pryskyfic a gumovych zbytkd.
Aplikovatelny na kovové povrchy, kimen, beton, mramor,
dlazbu, dievo, plasty a sklo.

Prikoupit |ze:

75-3499 Aplikdtor DEA 1,51 75-3199 Aplikdtor RS 1,5
75-3599 Aplikdtor GARD 6,0

www.metaflux-ts.cz ¢ info@metaflux-ts.cz

.

.

.

.

.

.

.

pramyslovy odmastovaci prostiedek na
bazi citrusovych extraktd

odstranova¢ zbytk( asfaltu a mazutu,
lepidel, klihu, nalepek, cerstvého silikonu,
inkoust(, popiskd, silnych vrstev tukd
a voskl

zpomaleny odpar

biologicky odbouratelny

vhodny pro pouziti v tiskarském, guma-
renském a plastikaFském pramyslu

odolny UV zafeni

odolny mrazu
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75-2899 Rucni kovovy aplikdtor
75-2999 Rucni plastovy aplikdtor
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Prehled produkti dle katalogoveho cisla

Nazev produktu Cislo produktu Strana Nazev produktu Cislo produktu Strana
Silikonflex . .. ......... ... .. ... 50-63 ...... 14 Tekutdzavlacka. ... ............. 76-38 ... ... 1

Lepicisprej ........ ... ... .. ... . 70-11 ... 13 Spojovacitésnéni .. ............. 76-40 ... ... 11

Rychlogisticisprej . .............. 70-15 ... 17 Z3vitové a hydraulické tésnéni. . . . .. .. 76-45 ... ... 12
Hnétaci pryskyfice . . .. ........ ... 70-21 ... ... 13 Trvale plastické univerzaIni tésnéni. . . . . 76-46 . ... .. 12
Odstranovac lepidel atésnéni . . . ... ... 70-33 ... .. 17 Vulkanicka montaznipaska ......... 76-50 ... ... 16
Citrusovy Cisticisprej . ............ 75-17 ... 17 Vulkanickd montazni paska. . . .. ... .. 76-51 ... ... 16
Intenzivnidisti¢ . . . .............. 75-27 . ... .. 18 Doppel-Fix. .................. 76-5519 . ... .. 16
Intenzivni isti¢ >Special< . . ... ... .. 75-34 ... ... 18 ETape .. ... ... .. .. ... ..... 76-5600 . ... .. 16
Odstraniovac vtefinovych lepidel . . . . . 76-0099 ... ... 9 Metaseal . .. ... .......... .. ... 76-57 ... ... 13
Aktivator pro kyanoakryldtovd lepidla . . . 76-01 ... ... 8 Univerzalnitésnéni . ............. 7658 ... ... 13
Vtefinové lepidlo TIOMV-GA . ... ... 76-0110 . ... .. 9 Technoflex . . . ............ 76-60/-61/-62 . ..... 14
Vtefinové lepidlo 405 HV-HT . . . . .. .. 76-0405 . ... .. 9 Silikonové tésnéni, cervené. . . . ... ... 7663 ... ... 14
Z3vitové a hydraulické tésnéni . . .. .. 76-0542 ... ... 12 Silikonové tésnéni, transparentni . . . . . . 7664 . ... .. 14
Zavitovétésnéni . ... ... .. ... 76-0511 . ..... 12 Silikonové tésnéni,éerné . . ... ...... 7665 ... ... 14
Vtefinovélepidlo. . . . ............ 76-10 ... ... 8 Montdznilepidlo . . ... ........... 7666 . ..... 14
Vtefinovélepidlo . . . ............. 76-12 ... ... 8 Duo-Power-Fix ............... 76-80/-81 ... ... 15
Vtefinovélepidlo. . . . ............ 76-15 ... ... 8 Vytlacndpistole . .. ... .......... 76-82 . ... .. 17
Gelové vtefinové lepidlo . . ... ...... 7620 ... ... 9 SméSovacitryska. . . .. ... .. ... ... 76-83 . ..... 17
Tekutdzavlacka................. 7630 ... ... 10 Tekutykov.................... 76-84 . ..... 15
Tekutazavlacka. .. .. ............ 7635 ... ... 10 Vytlacna kartusova pistole ,Profi” . . . . . . 76-85 ... ... 17
Tekutdzavlacka. . ... ............ 7637 ... ... 11 Profiflex . ................... 79-65/-66. . ... .. 14
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Ke viem produktiim Metaflux jsou k dispozici na internetovych strénkdch www.metaflux-ts.cz aktualizované technické listy a bezpecnostni listy dle nafizeni Evropského
parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH).
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Vyrobni program znacky METAFLUX zahrnuje vice nez 40 samostatné vyvinutych primyslovych lepidel a tmel a kazdy rok pribyvaji
do sortimentu produkty nové. Béhem vyvoje produktli Metaflux zlstavaji beze zmény zachovavany tfi zakladni principy:

+ Nejvyssi mozna technickd kvalita

+ Maximalni ohleduplnost k Zivotnimu prostfedi

Striktni dodrzovani téchto principt je zarukou, Ze produkty Metaflux budou i v budoucnosti patfit do skupiny top mezinarodnich
chemickych produkta.

Metaflux je Va3 kompetentni partner také pro
ndsledujici oblasti:
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Navstivte nds na internetovych strankdch:
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Metaflux v Ceské republice:

METAFLUX INTERNATIONAL AG TECHNO-SERVICE GmbH TECHNO-SERVICE CZ, a.s.
Industriestrasse 11 Detmolder StralBe 515 K Podlesi 550

(CH-4313 Méhlin D-33605 Bielefeld (Z-261 01 Pribram VI

Fon +416185108-00 Fon +49521924440 Tel: +420318 694 982

Fax +416185108-08 Fax  +49521207432 Fax: +420318 694 978



