PRIEMYSELNE LEPIDLA A TMELY

PODPORNE CHEMICKE PRODUKTY PRE VYROBU A UDRZBU
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V roku 1955 bolo v Eurdpe zacaté vitazné tazenie novych aerosdlovych technoldgii, spojené s vystavbou prvych zariadeni na vyrobu
sprejov. Toto nové odvetvie sa dalsich 20 rokov predovsetkym sustredilo na ziskavanie vhodnych kvapalin a Gc¢innych produktov, ktoré
by bolo mozné pinit do sprejov.

V roku 1975 uviedla spolo¢nost METAFLUX AG vo Svajciarsku na trh celkom novo koncipovany sprej, ktorym bolo mozné bez problémov
nanasat na ocelové povrchy vysoko kvalitny zinkovy povlak, ktory prekonal vietky vtedajsie medzinarodné normy.

V nasledujucich rokoch pokracovala spolo¢nost METAFLUX AG vo vyvoji metalickych sprejov s obsahom hlinika, nehrdzavejlcej ocele,
mosadze, medi a titdnu pre povrchové Upravy a rovnako tak zacala i vyvoj kovom plnenych maziv a mazacich pést.

Okrem technickych sprejov a kvapalin bola ponuka produktov znacky Metaflux v poslednych 20 rokoch rozirend tiez o priemyselné
lepidld a tmely. Najprv to boli kyanoakryldtové lepidld (nazyvané tiez ako rychloschnice ¢i sekundové lepidld), nasledne k nim
pribudli anaerébne produkty (tekuté zavlacky, vypliiové tesnenia a pod.) a tesnenia.

V sucasnosti predstavuje ponuka priemyselnych lepidiel a tmelov znacky Metaflux viac nez 40 produktov, ktoré si vhodné pre vietky
oblasti priemyselnej a remeselnej vyroby. Aby sme vyhoveli vietkym vysokym poziadavkdm nasich zakaznikov, pouzivame na vyrobu
vetkych nasich produktov iba suroviny najvyssej kvality a Cistoty.

Kazdyroksu takdo sortimentuzavédzané

nové produkty, pocas ktorych vyvoja

zostavaju bezo zmeny zachovdvané tri

zékladné principy znacky Metaflux:

« Najvyssia moina technicka kvalita

« NajnizSie moZné znedistenie ovzdusia
na pracovisku

« Maximdlna ohladuplnost k Zivotnému
prostrediu

Striktné dodrzovanie tychto principov
je zéarukou, ze vyrobky Metaflux budu
i v bududcnosti patrit do skupiny top
medzindrodnych chemickych produktov.

www.metaflux-ts.sk e info@metaflux-ts.sk
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Metaflux - kvalita, ktora presvedci

Vitajte pri znacke Metaflux!

Spojenim nemeckych a 3vajciarskych
vyrobnych a obchodnych spolo¢nosti
vznikla medzindrodnd znacka, ktord
celosvetovo uprednostiuje tri zakladné

principy:
® najvyssia mozna technicka kvalita
® rozsiahly vyrobny program

® individualni péce o zékaznika

PresvedCte sa sami o nasom vysokom

Standarde a nechajte sa inpirovat
katalogmi produktov Metaflux
v nasledujucich oblastiach:

» Kovové nastreky a natery

» Maziva

» Multifunk¢né spreje

» Prevadzkovo-technickd udrzba
» Cistenie

» Brusiva

» Lepidla

tel./fax: +4215177 11181

QOsobne vdm radi poradime priamo vo
Vasich prevadzkach.

Nasi  odborne  vyskoleni  obchodni
zastupcovia vdm priamo u vas vsetky
produkty radi osobne predvedd -

samozrejme celkom nezdvazne.

NASLEDUJTE NAS!



Prehlad technickych parametrov

Cislo produktu (Oznacenie Viskozita pri 25 °C Pevnost Pevnostna Farba
(mPas) trieda

50-63 Silikonflex pastovita Cervend

76-10 Sekundové lepidlo 35 transparentné

76-12 Sekundové lepidlo 1.200 transparentné

76-15 Sekundové lepidlo 1.500 transparentné

76-20 Sekundové gélové lepidlo 30.000 transparentné

76-0110 Sekundové lepidlo 110 MV-GA 80 transparentné

76-0405 Sekundové lepidlo 405 HV-HT 2.500 transparentné

76-30 Tekutd zavlacka 1.000 nizka 1 purpurova

76-35 Tekutd zvlacka 1.000 strednd 2 modra

76-37 Tekutd zévlacka 2.000 - 5.000 stredna 2 tmavomodra

76-38 Tekutd zavlacka 500 vysokd 3 zelend

76-40 Spojovacie tesnenie 10 vysokd 3 zelend

76-45 Zavitové a hydraulické tesnenie 40.000 - 80.000 biela

76-0511 Zévitové tesnenie 20.000 strednd 2 biela

76-0542 Zévitové a hydraulické tesnenie 500 strednd 2 hneda

76-46 Trvalo plastické univerzélne tesnenie pastovita modra

76-58 Univerzélne tesnenie pastovita modrd

76-60/-61/-62 Technoflex pastovitd sivé/biela/Gierna

76-63 Silikonové tesnenie cervené pastovita Cervend

76-64 Silikénové tesnenie transparentné pastovitd transparentné

76-65 Silikénové tesnenie Cierne pastovita Cierna

76-66 Montazne lepidlo pastovita biela

76-80 Duo-Power-Fix 90.000 iltd

76-81 Duo-Power-Fix 90.000 7lta

76-84 Tekuty kov 100.000 sivd

79-65/-66 Profiflex pastovitd transparentnd/biela
Abecedny prehlad produktov
Nazov produktu Cislo produktu Strana Nazov produktu Cislo produktu
Aktivdtor pre kyanoakryldtové lepidld . ... 76-01 ... ... 8 Sekundové lepidlo. . .. ............. 76-10
Citrusovy Cistiacisprej .. ............ 7517 ... ... 17 Sekundovélepidlo. . .. ... ... ... .. 76-12
Doppel-Fix .......... ... 76-5519. . ... .. 16 Sekundovélepidlo. . .. ............. 76-15
Duo-Power-Fix ............... 76-80/-81. . ... .. 15 Sekundové lepidlo T1IO0MV-GA . . . . . .. 76-0110
ETape ... ... 76-56. . ... .. 16 Sekundové lepidlo 405 HV-HT .. ... .. 76-0405
Gélové sekundové lepidlo . .. .. ....... 76-20. . ... .. 9 Technoflex. . .. ............ 76-60/-61/-62
HnetaciaZivica .. ................. 70-21. ... .. 13 Tekutykov. .. ........ .. .. ....... 76-84
Intenzivny ¢istic .. ................ 7527....... 18 Tekutdzavlacka. . . ................ 76-30
Intenzivny cisti¢ >Special< . ... .... ... 75-34. ... ... 18 Tekutdzavlacka . .......... ... .... 76-35
Lepiacisprej ........ ... ... ... .. 70-11. ... ... 13 Tekutdzavlacka. . ... .............. 76-37
Metaseal . .. ...... ... ... .. .... 76-57. ... ... 13 Tekutdzavlacka. . .. ............... 76-38
Montéznelepidlo . .. .............. 76-66. ... ... 14 Trvalo plastické univerzélne tesnenie . . . . 76-46
Odstranovac lepidiel atesneni . . . ... ... 70-33....... 17 Univerzalnetesnenie . . . ... ......... 76-58
Odstranovac sekundovych lepidiel . ... 76-0099....... 9 Vulkanickd montéznapaska .......... 76-50
Profiflex . .......coovii.... 79-65/-66. ... ... 14 Vulkanickd montéznapaska. . ... ..... 76-51
Rychlogistiacisprej . ............... 70-15. ... ... 17 Vytlaéndpistol’ . . ................. 76-82
Silikonflex .. ... .. .. .. . .. .. ... 50-63....... 14 Vytlacna kartusova pistol’,Profi” . ... ... 76-85
Silikonové tesnenie, Cervené . .. .. ... .. 7663....... 14 Z3vitové a hydraulické tesnenie . . . ... .. 76-45
Silikénové tesnenie, Cierne . .. ... ... .. 76-65....... 14 Z3vitové a hydraulické tesnenie . . . . .. 76-0542
Silikénové tesnenie, transparentné . . . . .. 76-64. ... ... 14 Z3vitovétesnenie ... ............. 76-0511
Spojovacietesnenie. . .. ......... ... 76-40. .. .. .. 11 Zmiesavaciatryska . ............... 76-83

www.metaflux-ts.sk ¢ info@metaflux-ts.sk

Prifnutie

(Manipulacnd pevnost)

15 min.
10s
10-30s
10-30s
20-60s
10-30s
20-90s

15 min.

10 - 20 min.
10 - 20 min.
10 min.

10 min.

20 - 40 min.
10 - 20 min.
15 min.
10 min.
45 min.
15 min.
15 min.
15 min.
15 min.
12-15 min.
12-15 min.
10- 15 min.
15 min.
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Uplné vytvrdenie Schopnost vyplnit Max. zavit Moment Strihova pevnost Strihova pevnost Atestdcia Teplotnd odolnost Obsah
medzeru (mm) odtrhnutia DIN 5445 (N/mm?) (0
(Nm)
24 hod. 15 -50az+300 310 ml
24 hod. 0,05 19 N/mm? -60 az +80 209
24 hod. 0,15 19 N/mm? -60 az +80 209
24 hod. 0,15 21 N/mm? -60 az +80 209
24 hod. 0,5 19 N/mm? -60 az +80 209
24 hod. 0,03 14 N/mm? -60 az +80 209
24 hod. 0,35 21 N/mm? -60 az +135 209
1-3 hod. 0,2 M24 4-8 3-5N/mm? -55az+150 50g
1-3 hod. 0,2 M24 14-18 8- 12N/mm? -55az+150 509
1-3hod. 0,25 M36 17-22 9-13 N/mm? DvGW -55az +150 509
1-3hod. 0,15 M20 35-47 15-20 N/mm? -55az+150 509
1-3 hod. 0,07 15-25 15-20 N/mm? -55az+150 50g
2 - 4N/mm? DVGW -55az+150 709
1-3hod. 03 7-10 4 -6 N/mm? -55az +150 509
1-3 hod. 0,15 12-16 8-12 N/mm? -55az +150 509
15 min. 0,2 DVGW + KTW -55az 4250 80 ml
10 min. 0,2 -55az+250 200 ml
2-4hod. >18 N/mm? -40 az +90 310ml
24 hod. 15 -60 az +300 200 ml
24 hod. 15 -60 az +200 200 ml
24 hod. 15 -60 az +250 200 ml
24 hod. 25 2,2N/mm? -40 az +100 290 ml
24 hod. 4 29 N/mm? -50az +120 28¢
24 hod. 4 29 N/mm? -50az+120 56 ml
24 hod. 4 25 N/mm? -50az+120 25ml
24 hod. 15 -50az +250 310 ml

Obsah
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Kyanoakrylatové lepidld (rychloschnice / sekundové lepidld) . ... ... ... . .

Anaerobné tekuté zdvlacky atesnenia. . . . . . ...
5] 213 L
Lepiace a tesniace prostriedky
LepPIace PASKY .« . ot e e e e
Prislusenstvo a Cistiace spreje

INtENZIVNE CIStIC . . . .

tel./fax: +4215177 11181



Zaklady techniky lepenia

Lepidld spravidla vytvdraju dlhodobé
spoje dvoch rdznych casti. Nanesend
lepiaca vrstva, ktord drzi pohromade
prislusné materidly, pritom tvrdne podla
typu lepidla bud’ jej vysychanim alebo
chemickou reakciou. Trvanlivost lepeného
spoja ovplyvhuju dva fyzikdlne faktory:
adhézia lepidla k povrchu spojovanych
dielov a kohézia vnutri lepiacej hmoty.

Adhézia

Adhézia je prilnavost lepiacej hmoty
k povrchu spojovaného dielu. Vndtri
pevnej hmoty su vyrovnané vazbové sily
medzi jednotlivymi molekulami.

Na povrchu sa oproti tomu nachddza
viac ¢i menej volnych vazieb. Pokial sa do

S
bbbt
bbb
bbb

bezprostrednej blizkosti priblizi ina latka,
moZze sa dostat do oblasti posobenia tychto
sil.Kazdy poznd tento jav, ked' mokry papier
drzi na sklenenej tabuli.

Vazhby v pevnych telesach

Pésobenie tychto adhéznych sil lezi
hlboko pod jednym mikrometrom. Kedze
povrch je zdrsneny, mézu tieto sily bez
spojovacieho prostriedku - lepidla - len
tazko posobit.

Lepiaca hmota sa preto musi dostat velmi
tesne k molekuldm spajaného dielu, musi
k nemu dobre prilnit. Ale nie ku kazdému
materialu kvapalina lahko prilne, pretoze
zédleZi na povrchovej energii prislusného
materialu.

Vysoka adhézia, resp. prilnavost lepidla
k zlepovanému materidlu, sa dosiahne

www.metaflux-ts.sk e info@metaflux-ts.sk

vtedy, ak vznikne medzi povrchom
zlepovaného dielu a lepidlom pokial' mozno
¢o najtesnejsi kontakt. Zlepované plochy
preto musia byt isté, odmastené a zbavené
prachu. Zlepsenie adhézie dosiahneme
zdrsnenim povrchu brdsnym papierom,
pretoze tym dojde k zvdcSeniu povrchu
lepeného materialu.

Pri zlepovani obrobkov je mozné adhéziu
zlepsit  zdrsnenim spajanych povrchov.
Spojenie jednotlivych dielov je potom este
tesnejsie.

Lepidlo je v cerstvom stave relativne
tekuté, preto z mikroskopického hladiska
celkom prilne k silne zdrsnenému
povrchu materidlu a vytvori idedlne
premostovacie médium medzi jednot-
livymi spojovanymi dielmi. Tento spoj
vsak nie je mozné ihned zataZovat. Az
po vytvrdeni lepidla (jeho vyschnutim
alebo chemickou reakciou), ktoré je
v tesnom kontakte so spajanymi dielmi, je
mozné tento spoj mechanicky namahat.

Prilnutie k materialu

.

| =velmidobré Il =dobré

ll=zIé IV=7zZiadne

Kohézia

Pre stélost lepeného spoja je dolezitd tiez
takzvand kohézia. Tou sa rozumie konec¢nd
pevnost vytvrdeného lepidla.

Aky pevny bude vytvoreny kontakt
medzi zlepenymi materidlmi zdvisi od
kohézie, teda vnutornej pevnosti lepidla
po jeho vytvrdeni. Kohézia je spdsobend
Jprepletenim” dlhych, nitkovitych
molekulovych retazcov.

Namahanie zlepenych spojov
Ak je
zaistuju

lepenie vykonané starostlivo,
miliony adhéznych vézieb

medzi vytvrdenym lepidlom a povrchom
spajanych materidlov spojenie, ktoré
je mozné vysoko namahat. V pripade
tahového alebo Smykového namahania
(pozrite  vyobrazenie) je zataZzenie
rovhomerne rozlozené na celd plochu
zlepeného spoja.

V pripade takzvaného ldmavého namadha-
nia viak posobia sily koncentrovane na
vonkajsi okraj spoja a celkové zataZenie
musi  vyrovndvat relativne niekolko
mélo adhéznych vézieb. Zlepené miesto
potom moze za urcitych okolnosti povolit.
Vypomoct mozu prislusné vystuhy ako
napr. dodato¢ne nalepené, vystuzové
okrajové lemovky.

Obzvlast ohrozené su relativne tzke spoje,
ak su spajané Uzke casti lepenych dielov.
Tu je mozné zatazitelnost zvysit tym,
Ze sa spajané plochy zvacsia zlepenim
na ukos (pozrite vyobrazenie), alebo
zosilnenim spoja z jednej alebo oboch
stran prilozenymi spojovacimi pasmi.

Priprava pldch na lepenie

e Lepeny povrch je potrebné zbavit hrdze,
zvyskov starych farieb, lepidiel a inych
necistét (napr. pomocou citrusového
Cistiaceho spreja Metaflux 75-17 alebo
odstrariovaca lepidiel a tesneni Metaflux
70-33)

® Povrch je vhodné zdrsnit brisenim

e | epené plochy je nutné dokladne
odmastit.Odpori¢ame napr.:

Metaflux 70-15 Rychlocistiaci sprej
Metaflux 75-27 Intenzivny Cistic
Metaflux 75-34 Intenzivny Cisti¢ >Special

® | epené plochy nechajte dokladne
vyschnut

® Pripravenych lepenych ploch sa uz
nedotykajte, zamedzite tak prenosu
telesného potu

® Rovnomerne a v tenkej vrstve naneste
lepidlo

® lepené plochy potreté cerstvym
lepidlom  chrdite pred prachom
anecistotami (preruste napriklad zvaranie
¢ifrézovanie a pod.)



Lepené materidly su relativne
odolné voci zatazeniu v tahu.

Tu pbsobia sily rovnomerne na
celu zlepen plochu.

Tiez pri Smykovom naméhani
si zatazové sily rozlozené
rovnomerne.

Ak je takyto lepeny spoj riadne
zhotoveny, tazko sa uvolni.

Lepené spoje, ktoré su
vystavené ldmavému nama-
haniu, su relativne velmi
ohrozené.

Tu musi namdhaniu odolavat
pomerne madlo adhéznych
vazieb.

Na ochranu hrén zlepenych
flexibilnych materidlov pred
l[amavym  namdhanim  je
mozné dodatocne nalepit
vystuzové okrajové lemovky.

Pevné materidly je mozné na
hranach chranit tiez tym, Ze
sa ochrannd nalepovacia félia
pretiahne cez celt hranu.

Dalsia moznost odolavania
[dmavému namahaniu
spociva v  zaobleni hrany,
¢im dochadza k zmenseniu
zatazovanej plochy.

¥ K Kl el K

tel./fax: +4215177 11181
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Uzkym zlepenym plochdm
hrozi velké riziko rozlomenia.

Ukosovy spoj zvaciuje lepent
plochu.

ESte vacSiu odolnost ma
stupnovity tkosovy spoj.

Zosilnenie  spoja pomocou
jednostranného spojovacieho
pasu

Optimum: zaistenie spoja
spojovacimi pasmi z oboch
strdn



Kyanoakrylatoveé lepidla

V

76-01

Aktivator pre kyanoakrylatove lepidla

Sprej na urychlenie vytvrdenia pri lepeni pasivnych
materidlov a silnych vrstiev lepidiel aj za nepriaznivych
okolitych podmienok.

76-10

Sekundové lepidlo (riedke)

Vlastnosti

.

.

.

.

umoziuje lepenie pasivnych materidlov
zZlepsuje vlastnosti lepeného spoja
alternativne poutZitie aj po aplikacii lepidla
rychla a jednoducha aplikacia

76-01 200 ml sprej

Viskozita 35 mPas

Strihova pevnost 19 N/mm?

Teplotna odolnost -60 °C az +80 °C
transparentné / bezfarebné
Prilnutie 10 sekdnd

UpIné vytvrdenie 24 hodin

Schopnost vyplnit skaru 0,05 mm

76-12

Sekundoveé lepidlo (husté)

.

.

.

.

.

vhodné na materidly s rozdielnym
koeficientom rozpinania

pevnost v tahu podla DIN 53283:24 N/mm?
na baze ethylestru

rychle vytvrdenie

maximéalna {istota vdaka 3-nasobnej
destilacii

76-10 20 g flasticka

ASAD

Viskozita 1200 mPas

Strihova pevnost 19 N/mm?

Teplotna odolnost -60 °Caz +80 °C
transparentné / bezfarebné
Prilnutie 10-30 sekind

Upiné vytvrdenie 24 hodin

Schopnost vyplnit Skaru 0,15 mm

76-15

Sekundové lepidlo (gélové)

.

.

.

.

.

vhodné na pdrovité materidly

pevnost v tahu podla DIN 53283: 26 N/mm?
na baze ethylestru

rychle vytvrdenie

maximalna ¢istota vdaka 3-ndsobnej destilacii

7612 20 g flasticka

Viskozita 1500 mPas
Strihova pevnost 21 N/mm?
Teplotna odolnost -60 °Caz +80 °C
transparentné / bezfarebné
Prilhutie 10 - 30 sekind

Upiné vytvrdenie 24 hodin

Schopnost vyplnit skaru 0,15 mm

www.metaflux-ts.sk e info@metaflux-ts.sk

.

.

.

.

.

.

vhodné na pérovité materidly

umoziuje lepenie na zvislych plochich
vyrovndva nerovnosti s toleranciou 0,2 mm
na baze methylesteru

rychle vytvrdenie

maximédlna dCistota vdaka 3-ndsobnej
destilacii

76-15 20 g flasticka
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(Rychloschniice / sekundové lepidla)

V
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Odstranovac sekundovych lepidiel

\
|

Géloveé sekundové lepidlo

76-20

Vlastnosti

30000 mPas

19 N/mm?

-60 °Caz +80°C
transparentné / bezfarebné
20- 60 sekund

24 hodin

0,5mm

Viskozita
Strihova pevnost

Teplotna odolnost

Prilnutie

Upiné vytvrdenie

Schopnost vyplnit Skaru

76-0099

.

vhodné na lepenie hladkych aj poréznych
materidlov

umoziuje lepenie na zvislych plochach
vysokd odolnost voci chemikélidm

rychle vytvrdenie

na baze ethylesteru

maximédlna Cistota vdaka 3-nasobnej
destilacii

.

.

.

.

.

76-20 20 g tuba

Na rychle a jednoduché odstrafiovanie zvyskov lepidla
z celého radu materidlov ako napr. z pokozky, ¢alinenia,
plastov a pod.

Viskozita 3 mPas
Farba transparentné

76-0110

+ jednoduchd aplikacia
- vynikajuca Gcinnost

76-0099 20 g flasticka

Sekundové lepidlo 110 MV-GA

80 mPas

14 N/mm?

-60 °Caz +80 °C
transparentné / bezfarebné
10-30 sekind

24 hodin

0,03 mm

Viskozita
Strihova pevnost

Teplotna odolnost

Prilnutie
Upiné vytvrdenie

Schopnost vyplnit Skaru

76-0405

« bez zdpachu

+ bez krystalického vykvitania

« na baze alkoxyldtov

- maximédlna (istota vdaka 3-ndsobnej
destilacii

76-0110 20 g flasticka

Sekundové lepidlo 405 HV-HT (135 °C)

2500 mPas

21 N/mm?

-60 °Caz +135°C
transparentné / bezfarebné
20- 90 sekund

24 hodin

Viskozita
Strihova pevnost

Teplotna odolnost

Prilnutie

Upiné vytvrdenie

Schopnost vyplnit skaru 0,35mm

tel./fax: +4215177 11181

.

velmi husté sekundové lepidlo vhodné na
tepelne namahané spoje

vhodné pre teploty az do +135 °C

na baze ethylesteru

maximédlna dCistota vdaka 3-ndsobnej
destilacii

.

.

.

76-0405 20 g flasticka



Anaerobne tekuté zavlacky a tesnenia

V
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76-30

Tekuta zavlacka (izsia pevnost)

Viskozita

Max. zavit

Prilnutie

Uplné vytvrdenie
Schopnost vyplnit skaru
Moment odtrhnutia
Strihova pevnost
Teplotna odolnost

76-35

Viskozita

Max. zavit

Prilnutie

Upiné vytvrdenie

Schopnost vyplnit skaru

Moment odtrhnutia
Strihova pevnost

Teplotna odolnost

www.metaflux-ts.sk e info@metaflux-ts.sk

Vlastnosti

700 mPas
M24
purpurovd

15 minut

1-3 hodiny
0,2mm

4-8Nm
3-5N/mm?
-55°Caz +150 °C

Tekuta zavlacka (stredna az vysoké pevnost)

.

.

.

.

.

loZiskové uloZenie s volou do 0,2 mm
{loZiska menej namahané v skruteni)
anaerobné (vytvrdenie po preruseni
privodu kyslika)

neobsahuje rozpustadla

zabranuje kordzii

v pripade potreby uvolnenie spoja
pomocou maticového klica

76-30 50 g flasticka

1000 mPas

M24

modra

10 - 20 mindt
1-3 hodiny
0,2mm

14-18 Nm

8- 12 N/mm?
-55°Caz +150 °C

.

.

.

.

.

.

loZiskové ulozenie s vélou do 0,2 mm
(loziska stredne namahané v skruteni)
anaerobné

neobsahuje rozpustadla

zabranuje kordzii

moznost uvolhenia spoja  pomocou
ohrevu alebo vynaloZenim sily

strednd az vysoka pevnost

76-35 50 g flasticka
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76-37

Vlastnosti

Tekuta zavlacka (stredna pevnost)

Viskozita 2.000 - 5.000 mPas
/‘- \ Max. zvit M36
pvaw tmavomodrd
BN BN TS1-2

10 - 20 mindt
1-3 hodiny

0,25 mm
17-22Nm

9- 13 N/mm?
-55°Caz +150 °C

Prilnutie
Uplné vytvrdenie
Schopnost vyplnit skaru

Moment odtrhnutia

Strihova pevnost

Teplotna odolnost

76-38

.

loziskové ulozenie s vélou do 0,25 mm
(loziska stredne namahané v skrutent)

s atestaciou DVGW

anaerobné

neobsahuje rozpastadla

zabraniuje kordzii

moznost uvolnenia spoja iba vysoko-
teplotnym ohrevom

.

.

.

.

.

76-37 50 g flasticka

Tekuta zavlacka (vysoka pevnost)

500 mPas
M20
zelend

Viskozita

Max. zavit

10 minut

1-3 hodiny

0,15 mm
35-47Nm
15-20 N/mm?
-55°Caz +150 °C

Prilnutie

Upiné vytvrdenie
Schopnost vyplnit skaru
Moment odtrhnutia

Strihova pevnost

Teplotna odolnost

76-40

.

loziskové ulozenie s vélou do 0,15 mm
(loziska silne namdhané v skrteni)
anaerobné

neobsahuje rozpastadla

zabrariuje kordzii

moznost uvolnenia spoja iba vysoko-
teplotnym ohrevom

.

.

.

.

76-38 50 g flasticka

Spojovacie tesnenie (vysoka pevnost)

10 mPas
zelend

Viskozita

Mefalis Prilnutie 10 mindt
1-3 hodiny
0,07 mm
15-25Nm
15-20 N/mm?

-55°Caz +150°C

Uplné vytvrdenie
Schopnost vyplnit Skaru
Moment odtrhnutia

Strihova pevnost

Teplotna odolnost

tel./fax: +4215177 11181

.

vyborné izolaéné a tesniace vlastnosti
vysokd odolnost voci chemikélidam

vysokd odolnost voci starnutiu spoja pri
zachovani rovnakych technickych hodnot
neobsahuje rozpustadla

zabranuje kordzii

moznost uvolnenia spoja iba vysoko-
teplotnym ohrevom

vhodné pre zdvity s velkou vélou (napr.
kuzelové zavity)

.

.

.

.

.

.

76-40 50 g flasticka




Tesnenie

76-0511

Vlastnosti

Zavitové tesnenie

20 000 mPas
biela

20 - 40 minut
1-3 hodiny
0,3mm
7-10Nm
4-6N/mm?
-55°Caz +150 °C

- Viskozita
Prilnutie

UpIné vytvrdenie
Schopnost vyplnit Skaru
Moment odtrhnutia

Strihova pevnost

Teplotna odolnost

76-0542

.

.

.

.

.

76-0511

nizkopevnostné tesnenie a zaistovanie
kovovych zdvitovych rdrok a spojovacich
dielov

vysoko viskdzne, s prisadou PTFE
nahradza konope a teflénové tesnenia
spajané casti je mozné bezprostredne po
aplikacii znovu vyrovnat

dodatocnd antikorézna ochrana

pre maximalny rozmer zavitu M24

50 g flasticka

Zavitové a hydraulické tesnenie

500 mPas

hneda

10 - 20 mindt
1-3 hodiny

0,15 mm
12-16Nm

8- 12 N/mm?
-55°Caz +150 °C

Viskozita

Prilnutie

Upiné vytvrdenie

Schopnost vyplnit skaru
Moment odtrhnutia

Strihova pevnost

Teplotna odolnost

76-45

-

-

-

-

-

-

76-0542

strednopevnostné tesnenie a zaistovanie
kovovych zavitovych rirok a tvaroviek
nahradza konope a teflonové tesnenia
spajané Casti je moZné bezprostredne po
aplikacii znovu vyrovnat

dodatocnd antikorézna ochrana

moznost pouZitia tiez na hydraulické
a pneumatické systémy

pre maximalny rozmer zavitu R 3/4”

50 g flasticka

9 Zavitové a hydraulické tesnenie

Viskozita 40000 - 80 000 mPas
biela

23z 4N/mm?
2az4Nm

-55°Caz +150°C

Strihova pevnost
Tocivy moment

Teplotna odolnost

76-46

76-45

pastovita tesniaca kvapalina s atestaciou
DVGW

zabrariuje uvolneniu alebo presakovaniu
spojov spdsobenych vibraciami a ndrazmi
atestécia pre zemny plyn

¢islo atestacie: NV-5142AT0399

spolahlivo a okamzite utesiiuje potrubné
spoje do rozmeru zdvitu R 3" a tlaku 10 bar
tixotropny charakter zabraduje jeho
stekaniu z miesta nanesenia

70 g tuba

Trvalo plastickeé univerzalne tesnenie - tuba

Toto univerzilne tesnenie Metaflux je moZné pouzit pri
najroznejsich kombinacidch materidlov, teplotnych vykyvoch a
pnuti.Vhodné tieZ na spoje plast-plast a kov-plast.

Viskozita pastovitd
modrd

Teplotna odolnost -55°Caz +250°C
prechodne +300 °C

DvGwW
(=)
Bin BN 7313

www.metaflux-ts.sk e info@metaflux-ts.sk

.

vynikajuca prilnavost k utesriovanym
plocham

« pripravené na okamzité pouzitie
«+ nespdsobuje koroziu

.

.

76-46

odolné vo¢i celému radu médii
univerzalna nahrada za najrdznejsie druhy
tesneni

lahka demontaz

neobsahuje izokyanaty

pIné zatazenie po 15 mindtach

80 ml tuba
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Lepiace a tesniace prostriedky

70-11 Vlastnosti
l.epiaci Sprej + optimalne na velkoplo3né lepenie

rychlo prilhavy

vynikajlca pevnost spoja

odolny voci vlhkosti

prakticka a ¢istd aplikdcia

nizka spotreba

+ spolahlivé a pevné prilnutie k vietkym
povrchom

novo vyvinutd davkovacia rozprasovacia
hlava pre plosny alebo cieleny ndstrek
prechodne odoldva teplote az +100 °C

.

Max. teplotna odolnost do+80°C

.

belava
Hustota 0,705 g/cm?

.

.

Vhodny na lepenie papiera, fotografii, lepenky, textilii, korku,
sklenej vaty, filcu, dreva, kobercov, penového polystyrénu,
polyuretdnu, metalickych félii, drevotriesok a radu dalsich
materidlov.

.

.

70-11 400 ml sprej

70-21

Hnetacia Zivica dvojzlozkovy epoxidovy montazny tmel
e na rychle opravy a lepenie vo vsetkych

Teplotna odolnost do +200 °C oblastiach priemyslu. Utesnenie potrubi
a nadrzi, upevnenie skrutiek a hakov,
obnovenie znicenych zavitov, vyrovnanie
Pevnostv tahu 2940 N/em? (300 kp/cm?) nerovnosti, vytmelenie dier atd’
jednoducha a rychla aplikacia

vytvrdenie mozné tiez pod vodou

po vytvrdeni je mozné hmotu vitat, brasit,
frézovat, vyrezavat do nej zavity, prelakovat
vybornd odolnost vodi  chemikdliam,
rozpustadlam a ropnym produktom

.

Pevnost'v tlaku 7840 N/cm? (800 Kp/cm?)

.

UpIné vytvrdenie 3 hodiny pri +20°C

.

.

.

7 6 _ 5 7 70-21 1 kg plastovy box
Metaseal zavitové tesniace vlakno zo 100 % PTFE
vytvdra exaktny PTFE film potrebny na
Farba biela utesnenie zavitov
| Teplotnd odolnost -200°Caz +240°C prisposobivy kazdému priemeru potrubia
odolny vodi vacsine chemikdlii, kvapalin,

Atestované podla: ' h rozpustadiel, kyselin, olejov a plynov
DIN DVGW, WRAS, ASTM, BAM, UL Listed DVGW 76-57 175 m cievka s chranenym

nozom a integrovanym
mazivom

.

.

.

.

76-58

Univerzalne tesnenie

Viskozita pastovitd

modrd

Prilnutie 10 mindt

UpIné vytvrdenie 10 minut
Schopnost vyplnit Skaru 0,2mm

Teplotna odolnost -55°Caz +250 °C

.

okamzité utesnenie

rovnomerné $vy, fahka demontaz

presné davkovanie

Iahka manipuldcia aj na tazko pristupnych
miestach

odolné voci vacsine olejov, tukov, maziv
a pohonnych hmat, prisad, plynov, vode,
nemrznucim prostriedkom a radu dal3ich

.

.

.

.

76-58 200 ml tlakova néddoba




Lepiace a tesniace prostriedky

V

E |

PROFIFLEX

Viskozita pastovita
Cervend, transparentnd, Cierna
Prilnutie 15 minit
I UpIné vytvrdenie 3 mm/24 hodin
/" Schopnost vyplnit $karu 15mm
/, Teplotna odolnost -60 °Caz +300 °C (76-63)
y -60 °Caz +200 °C (76-64)
-60 °Caz +250 °C,
prechodne +300°C (76-65)

Viskozita pastovitd
biela
Prilnutie 15 minidt
‘,“ UpIné vytvrdenie 24 hodin
y Schopnost vyplnit $karu 25 mm
// Strihova pevnost 2,2 N/mm?
/‘/ Teplotna odolnost -40°Caz +100 °C

76-60 / 76-61/ 76-62

Vlastnosti

Polyuretanové lepidlo a tesnenie na profesionalne pouzitie,

na rychle a pevné lepenie a tesnenie kovoy, hlinika, medi,

chrém-niklovej ocele, tvrdych plastov, skla, dreva, kamenia,
| betonu a ich kombinacii.

-40°Caz +90°C
prechodne +150 °C

y Teplotna odolnost

siva, Cierna, biela

UpIné vytvrdenie 3 mm/24 hod.

76-63 / 76-64 / 76-65

« vhodny na tesnenie a lepenie systémov
prichddzajucich do styku s olejmi, sladkou
a slanou vodou alebo roztokmi kyselin

« prifnavy na zvislé plochy

+ odolny voci poveternostnym vplyvom
a starnutiu

« trvale elasticky

« brusitelny a prelakovatelnhy

76-60 310 ml kartusa, siva
76-61 310 ml kartusa, ¢ierna
76-62 310 ml kartusa, biela

Silikonové tesnenie

76-66

.

100% elastické silikonové tmely na pro-
fesiondlne lepenie a tmelenie vietkych
povrchov

odolné vodi sladkej i slanej vode, olejom,
tukom, uhlovodikom, ropnym latkam,
zriedenym kyselindm a hydroxidom
aplikovatelné pri teplotach +5 a7z +40 °C
schopnost znasat vibracie motorov a ich
zmeny teploty {nevznikaju kohézne trhliny)

.

.

.

76-63 200 mlvytlacna kartusa, cervend
76-64 200 mlvytlacna kartusa, transparentna
76-65 200 mlvytlacna kartusa, ierna

Montazne lepidlo

79-65/79-66/ 50-63

.

velmi vysoka pociatocnd pevnost

trvale elastické a univerzdlne pouZitelhé
vhodné na lepenie na zvislych plochach
vysoka odolnost vodi poveternostnym
podmienkam a UV Ziareniu
prelakovatelné

neobsahuje izokyandty a silikon

bez zapachu

moznost aplikicie na kovy, kamen, betén,
keramikuy, plast, drevo

.

.

.

.

.

.

.

76-66 290 mlkartusa

Profiflex / Silikonflex

|[HGe] pastovitd
transparentnd, biela, cervena
Prilnutie 15 minut
},t‘ Upiné vytvrdenie 24 hodin
4 Schopnost vyplnit skaru 15mm

/ Teplotna odolnost -50 °Caz +200 °C, prechodne 250
°C (79-65, 79-66)

-50°Caz +300 °C (50-63)

www.metaflux-ts.sk e info@metaflux-ts.sk

+ 100% elasticky, paropriepustny, silikénovy
tmelsvybornou prifnavostou avynikajicimi
lepiacimi a tesniacimi vlastnostami

trvale elasticky, univerzdlne pouzitelny
vhodny na ocel; hlinik, nehrdzavejticu ocel,
drevo, PVC, sklo, keramiku a sanitarne
vybavenie

odolny vodi vode, UV Ziareniu, ozénu
a poveternostnym vplyvom

.

.

.

79-65 310 mlkartusa, transparentna
79-66 310 mlkartusa, biela
50-63 310 mlkartusa, Cervena
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76-80/76-81 Vlastnosti

Duo-Power-Fix univerzilne poutitelné  dvojzlozkové
lepidlo na lepenie kovov, plastov, dreva,

Viskozita 90 000 mPas beténu, kamena a dalSich materidloy,
Fltkasta vhodné aj na kombindcie uvedenych
12- 15 mindt materidlov

pevnost v tahu: 11 N/mm?

odolny vodi vode a chemikaliam
brusitelny a prelakovatelny

odolny vodi vibracidm

.

Prilnutie
Upiné vytvrdenie 24 hodin
Schopnost vyplnit skaru 4mm

.

.

.

Strihova pevnost 29 N/mm?
Teplotna odolnost -50°Caz +120°C

.

76-80  Duo-Power-Fix 28 ml
Pevnost podla DIN 53 283: 76-81  Duo-Power-Fix 56 ¢
15 min.— 1 N/mm?
30 min.- 7 N/mm?
1 hod.— 10 N/mm?
2 hod.— 12 N/mm?
4hod.— 17 N/mm?
3 dni — 25 N/mm?

Prikupit je moZné:
Zmiesavacia tryska 76-83
Vyitladnd pistol 76-82

76-84

' Tekutykov univerzdlne poutzitelné  dvojzlozkové
; lepidlo kovovo sivého vzhladu, ktoré

Viskozita 100 000 mPas spaja vadlinu materidlov, napr. ocel,
siva liatinu, hlinik, kamen, keramiku, drevo,
Prilnutie 10 - 15 mindt tvrdé plasty a ich vzdjomné kombindcie
pevnost v tahu: 11 N/mm?

brasitelny, prelakovatelny

idedlny na opravy kovovych povrchov

po vytvrdeni odolny voci vode, benzinu,
Teplotna odolnost -50°Caz +120°C olejom a dalsim chemikaliam

.

.

UpIné vytvrdenie 24 hodin
Schopnost vyplnit Skaru 4mm

.

.

Strihova pevnost 25 N/mm?

.

76-84  Tekuty kov 25 ml

Pevnost podla DIN 53 283:

15 min.— 1 N/mm?
60 min.— 10 N/mm?
72 hod.— 25 N/mm?

Prikiipit je mozné:
Zmie3avacia tryska 76-83

tel./fax: +4215177 11181




Lepiace pasky

76-50

Vlastnosti

Vulkanicka montazna paska

Tesniaca aizolacnd paska na opravy v odboroch elektro, sanita,
automobilizmus a ostatnych priemyselnych odvetviach.
Vhodna na rozvody vody, vzduchu, plynov a tepla.

Teplotna odolnost -40°Caz +100°C

76-51

.

.

.

s privodom kyslika samovolne vytvdra
Uplne vzduchotesnu a vodotesnui gumovu
vrstvu

odolnd voci pdsobeniu o0zonu, UV Ziareniu
a chloru

idedlna na timenie nérazov

vysoko elasticka

dokonald prilnavost k vacsine povrchov

76-50 10 m; Sirka 19 mm

Vulkanicka montazna paska

Tesniaca aizola¢nd paska na opravy v odboroch elektro, sanita,
automobilizmus a ostatnych priemyselnych odvetviach.
Vhodna na rozvody vody, vzduchu, plynov a tepla.

76-5519

.

.

.

.

s privodom kyslika samovolne vytvéra
Uplne vzduchotesnu a vodotesnd gumovu
vrstvu

odolnd voci pdsobeniu 0zénu, UV Ziareniu
a chloru

idedlna na timenie nérazov

vysoko elasticka

dokonald prilnavost k vac$ine povrchov

76-51 10 m; Sirka 50 mm

Doppel-Fix

Teplotna odolnost -30°Caz +70°C
Prilnavost 25N/25mm
Trhacia sila > 45 (N/25 mm)
Max. roztaznost pri pretrhnuti JSSREIE/S

76-56

.

.

.

obojstrannd 3pecidlna lepiaca paska z
penovej gumy s uzatvorenymi pormi a
vrstvou akryldtového lepidla odolného
vodi starnutiu

vhodnd aj na vonkajsie prostredie

po kratkom case je mozné ju bezo zvysku
odstranit

76-5519 25 m;hrubka 0,9 mm;sirka 19 mm

Samovulkanizacna kaucukova izolacna paska s vrchnou
krycou lamindtovou vrstvou. Odolna voci poveternostnym
podmienkam, vy$sim teplotam, radu kyselin a zésaditych
latok, UV ziareniu a mechanickému namahaniu.

16 www.metaflux-ts.sk e info@metaflux-ts.sk

.

.

.

.

vysokd lepivost

vel'mi vysoky izola¢ny odpor

vel'mi odolnd vo¢i hydroxidom a kyselinam
jednoducha manipulacia bez ohrevu
vysoko elasticka

76-56 6 m; hribka 0,6 mm; sirka 36 mm
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Prislusenstvo a cistiace spreje

76-82 Vlastnosti

Vytlac"'na' pij’tol' + jednoducha manipulcia
« vel'mi stabilné kovové vyhotovenie
ProfesiondIna vytlaénd pistol na aplikacie lepidla * moznost bodovo presného davkovania

Duo-Power-Fix 76-81.

76-82 Vytla¢nd pistol
Prikpit je mozné: 76-83 Zmiesavacia tryska
Zmiesavacia tryska 76-83

76-85

+ Fahka manipuldcia

+ ergonomicky tvar

Robustnd vytlatna kartulova pistol na pouZitie na  * sfunkciou rychleho prerusenia pritlakom
profesiondlnej rovni. Kovové puzdro na prichytenie kartuse palca

50 $pecidlnym ochrannym povlakom. + dlhd Zivotnost
« protiSmykova rukovat

Vytlacna kartusova pistol,,Profi”

76-85 Vytla¢nd kartusova pistol’, Profi”

70-33

Odstranovac lepidiel a tesneni

« vdaka vysoko viskéznej receptire (gél) vhodny tiez na
aplikdciu na zvislych plochach « odstrafiuje PU-lepidld a
silikdn (i vytvrdeny), silne prilnavé zvysky tesneni, lepidiel a
lakov, zvysky kyanoakryldtovych a anaerobnych lepidiel

70-33 400 ml sprej

70-15

Rychlocistiaci sprej

+ zaistuje idedlne odmastenie povrchov pred aplikaciami
lepidiel a tmelov < nenaruduje gumové a plastové povrchy
+ idedIny na pripravu povrchov pred lepenim a lakovanim «
vhodny na Cistenie elektronickych obvodov « nedrézdivy, bez
obsahu aceténu a chldru < odpar bezo zvysku

70-15 400 ml sprej

75-17

Citrusovy cistiaci sprej

+ odstrariuje z cistenych povrchov zvysky gumy, polymérov,
lepidiel, farieb, olejov, tukov, Zivic, asfaltu a fixovych popisov
vysoky obsah Gcinnych latok, pH = 7 « vhodny pre plastikovy
priemysel « ¢erstva citrusova vona « pouzitelny pri teplotach
-30°Caz+70°C

75-17 400 ml sprej

tel./fax: +4215177 11181




Intenzivne cistice

75-27 Vlastnosti

' Intenz"vny cistic + vysoko vykonny odmastovaci pripravok na

baze prirodnych latok

Pouitelnost pri teplotach -30°Caz +70°C | - rozpUsta zvysky a otery gumy, asfalt,

mazut, oleje, tuky, Zivice, nevytvrdené

| Neutrdlny odmastovaci pripravok na béze prirodnych lepidla a tmely, tlaciarenské farby, popisy
aktivnych latok. Odstraniuje zvySky gumy, oleja, tukov, Zivic, fixkou & prepisovacim perom, samolepky,
dechtu, farieb, lepidiel, tuhy, atramentov a prepisovacich silikén a vosky
- néplini. * rychly odpar bezo zvysku

* nhenarusuje plasty a gumové povrchy
« odolny voéi mrazu
+ prijemna citrusovd vona

Prikuipit je moZnig:

75-3499 Aplikator DEA 1,51 75-3199 AplikatorRS 1,51 75-2899 Rucny kovovy aplikdtor
75-3599 Aplikator GARD 6,0 | 75-2999 Rucny plastovy aplikdtor

75-34

Intenzivny cistic >SPECIAL<

.

priemyselny odmastovaci prostriedok na
baze citrusovych extraktov
odstrafiovac zvyskov asfaltu a mazuty,

.

Prirodny odmastovaci pripravok z citrusovych extraktov.

Vhodny na rychle odstranovanie olejov, mastnot, lepidiel, gleja, nalepiek, cerstvého silikénu,
zvyskov lepidiel, asfaltu, maziv, Zivic a gumovych zvyskov. atramentov, popisov, silnych vrstiev tukov
Aplikovatelny na kovové povrchy, kamen, betén, mramor, a voskov

.

spomaleny odpar

biologicky odburatelny

vhodny na poutitie v tlaciarenskom,
gumidrenskom a plastikovom priemysle
odolny vo¢i UV Ziareniu

odolny vodi mrazu

dlazbu, drevo, plasty a sklo.

.

.

.

.

Prikupit je moZng:

ll.' ¥

¥ F
ﬂ l
J ‘/ L 4 /
75-3499 Aplikator DEA 1,51 75-3199 Aplikdtor RS 1,51 75-2899 Rucny kovovy aplikdtor
75-3599 Aplikator GARD 6,0 | 75-2999 Rucny plastovy aplikator

www.metaflux-ts.sk e info@metaflux-ts.sk
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RIESENIE PROBLEMOV

Prehlad produktov podla katalogoveho cisla

Nazov produktu Cislo produktu Strana Nazov produktu Cislo produktu Strana
Silikonflex . .. ......... ... .. ... 50-63 ...... 14 Tekutdzavlacka. ... ............. 76-38 ... ... 1

Lepiacisprej .. ....... ... .. ... . 70-11 ... 13 Spojovacie tesnenie . . ... ... ... ... 76-40 ... ... 11

Rychlodistiacisprej. . ... .......... 70-15 ... 17 Z3vitové a hydraulické tesnenie. . . . . .. 76-45 ... ... 12
HnetaciaZivica . . ............... 70-21 ... ... 13 Trvalo plastické univerzélne tesnenie. . . . 76-46 . ... .. 12
Odstranovac lepidiel atesneni . . ... ... 70-33 ... .. 17 Vulkanicka montazna paska . .. ...... 76-50 ... ... 16
Citrusovy Cistiacisprej. . . ... ....... 75-17 ... 17 Vulkanickd montazna paska . . .. ... .. 76-51 ... ... 16
Intenzivny €isti¢ . . ......... .. ... 75-27 ... .. 18 Doppel-Fix. .................. 76-5519 ... ... 16
Intenzivny ¢isti¢ >Special< . ... ... .. 75-34 ... ... 18 ETape .. ... ... .. .. ... ..... 76-5600 . ... .. 16
Odstranovac sekundovych lepidiel . . . .76-0099 . ... .. 9 Metaseal . .. ... .......... .. ... 76-57 ... ... 13
Aktivator pre kyanoakrylatové lepidld . . . 76-01 ... ... 8 Univerzdlne tesnenie ... .......... 7658 ... ... 13
Sekundové lepidlo TTOMV-GA . ... .. 76-0110 . ... .. 9 Technoflex . . . ............ 76-60/-61/-62 . ..... 14
Sekundové lepidlo 405 HV-HT . . . . . .. 76-0405 . ... .. 9 Silikdnové tesnenie, Cervené . . . . . . . .. 7663 ... ... 14
Z3vitové a hydraulické tesnenie. . . . . . 76-0542 ... ... 12 Silikonové tesnenie, transparentné . . . . . 7664 . ... .. 14
Zavitové tesnenie ... ... ... ... .. 76-0511 . ..... 12 Silikdnové tesnenie, ¢ierne . .. ... ... 7665 ... ... 14
Sekundové lepidlo . . . . ........... 76-10 ... ... 8 Montdznelepidlo . .............. 7666 . ..... 14
Sekundové lepidlo . .. ............ 76-12 ... ... 8 Duo-Power-Fix ............... 76-80/-81 ... ... 15
Sekundové lepidlo . .. ............ 76-15 ... ... 8 Vytlacndpistol' . . .. .. ... ... 76-82 . ... .. 17
Gélové sekundové lepidlo . ... ...... 7620 ... ... 9 Zmiedavaciatryska. . .. ... .. ... ... 76-83 . ..... 17
Tekutdzavlacka................. 7630 ... ... 10 Tekutykov.................... 76-84 . ..... 15
Tekutazavlacka. .. .. ............ 7635 ... ... 10 Vytlacna kartusova pistol’,Profi” . ... .. 76-85 ... ... 17
Tekutdzavlacka. . ... ............ 7637 ... ... 11 Profiflex . ................... 79-65/-66. . ... .. 14
TECHNO-SERVICE SK spol. s r.o.

K Surdoku 4 Telefon: +4215177 11181 Internet: www.metaflux-ts.sk

08001 PreSov Fax: +4215177 11181 E-mail: obchod@metaflux-ts.sk

Za obsah zodpovedd: marketingové oddelenie TECHNO-SERVICE SK spol. s r.o.
Vytvdranie képii a rozmnoZovanie - aj vyfatkov - tohto kataldgu vyzaduje predchadzajtice pisomné schvalenie spolo¢nosti TECHNO-SERVICE SK spol. s r.o.. VSetky prava
vyhradené.

Fotografie: Cover © milosluz - Fotolia.com, Metaflux’, TECHNO-SERVICE GMBH, TECHNO-SERVICE (Z, a.s.
Grafika a realizdcia: www.poier.de - tlacené v Ceskej republike

K vietkym produktom Metaflux st k dispozicii na internetovych strankach www.metaflux-ts.sk aktualizované technické listy a karty bezpecnostnych ddajov podfa
nariadenia Eurépskeho parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 (REACH).

tel./fax: +4215177 11181 19



Vyrobny program znac¢ky METAFLUX zahffia viac nez 40 samostatne vyvinutych priemyselnych lepidiel a tmelov a kazdy rok pribudaju
do sortimentu produkty nové. Pocas vyvoja produktov Metaflux zostavaju bezo zmeny zachovavané tri zakladné principy:

+ Najvyssia mozna technickd kvalita

+ NajnizSie mozné znecistenie ovzdusia na pracovisku
+ Maximalna ohladuplnost k Zivotnému prostrediu

Striktné dodrzovanie tychto principov je zarukou, Ze produkty Metaflux budu i v buducnosti patrit do skupiny top medzinarodnych
chemickych produktov.
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METAFLUX INTERNATIONAL AG

Industriestrasse 11
(H-4313 Mohlin

Fon +416185108-00
Fax +416185108-08

TECHNO-SERVICE GmbH

Detmolder StraBBe 515
D-33605 Bielefeld

Fon 449521924440
Fax  +49521207432

Metaflux je va$ kompetentny partner tieZ pre
nasledujtice oblasti:

» Technické spreje
» Priemyselné cistice

Navstivte nds na internetovych strankach:

www.metaflux-ts.sk

Metaflux v Slovenskej republike:
TECHNO-SERVICE SK spol. s r.o.

K Surdoku 4
SK-080 01 Presov

Tel: +421517711181
Fax:  +421517711181



